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PROCESSO LICITATORIO N° 085/2021
PREGAO PRESENCIAL N.° 060/2021
TIPO MENOR PREGO POR ITEM

LICITAGAO EXCLUSIVA PARA EMPRESAS DE PEQUENO PORTE, MICROEMPRESAS E
MICROEMPREENDEDOR INDIVIDUAL.

O Municipio de Divinésia, através da Pregoeira e Equipe de Apoio, nomeados pela Portaria n° 115/2021, no
uso legal de suas atribuigdes, e de conformidade com a Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e suas
alteragdes, Lei Complementar n° 123 de 14 de dezembro de 2006 , Lei Federal n® 10.520, de 17 de julho de
2002 e Lei Complementar 147, torna publico, para o conhecimento dos interessados, que até as 09:00 horas do
dia 20 de Outubro de 2021, no Pago Municipal Cicero Moreira de Castro, sede da Prefeitura Municipal de
Divinésia (MG), situada na Rua Padre jacinto n° 16, Bairro Centro, junto & Comissao de Licitagdo, o pregoeiro
receberd propostas em atendimento ao item 01 deste edital, e logo em seguida dara abertura a sesséo de
julgamento das propostas e documentagdo apresentadas, que seréo realizados de acordo com o0s procedimentos
das Leis acima citadas, do Decreto Municipal n® 003, de 13 de Janeiro de 2014, demais regras deste edital e
Seus anexos.

1-DO OBJETO

1.1- O objeto da presente licitagdo consiste no Registro de Pregos com menor valor por item, para aquisigdo de
mobilidrios para atender as necessidades das Secretarias Municipais e da Administragdo de Divinésia, conforme
especificagdes constantes no Anexo .

1.2- O critério para julgamento observara o MENOR PREGCO POR ITEM, sendo vedada a participagao de
empresas que nao se enquadrarem na condigao de EPP, ME e MEI.

1.3- A administragdo né@o se obriga a contratar o objeto desta licitagdo, ficando-lhe facultada a utilizagao de
outros meios, respeitada a legislagéo relativa as licitagdes, sendo assegurado ao beneficiario do Registro de
Precos preferéncia em igualdade de condigdes.

2 - DAS CONDIGOES GERAIS DE PARTICIPAGAO

2.1- Poderdo participar deste Pregdo pessoas juridicas que atenderem a todas as exigéncias, inclusive quanto a
documentagéo, conforme estabelecido neste Edital, e que ainda:

2.1.1- ndo estejam suspensas de licitar ou impedidas de contratar com a Administragao Publica;

2.1.2- que ndo estejam sob processo de faléncia ou concordata, concurso de credores, dissolugéo, liquidagao
judicial ou extrajudicial;

3 - DAS CONDIGOES PARA PARTICIPAGAO NA LICITAGAO E DA FORMA DE APRESENTAGAO DOS
ENVELOPES

3.1- Os interessados, no dia, hora e local fixado no predmbulo deste Edital, para a realizacdo desta licitagao,
deverdo entregar seus envelopes contendo a Proposta de Pregos (Envelope n°® 1) e os Documentos de
Habilitagdo (Envelope n° 2) devidamente fechados e indevassaveis, rubricados no seu fecho, contendo em sua
parte externa os seguintes dizeres:
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Municipio de Divinésia

Razéo Social do Proponente:
CNPJ N°

Envelope n° 1 - Proposta
Pregao Presencial n° 060/2021
Processo Licitatério n® 085/2021

Municipio de Divinésia

Razéo Social do Proponente:
CNPJ N°

Envelope n° 2 - Habilitagao
Pregao Presencial n° 060/2021
Processo Licitatdrio n° 085/2021

3.2- Declaragao do licitante dando ciéncia de que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo constantes do
edital, conforme Anexo IV, a qual devera ser apresentada por fora do envelope n°® 01 Proposta, juntamente com
a Carta de Credenciamento ou outro documento conforme item 3.3.

3.3-. Do Credenciamento dos Representantes

3.3.1- Sé podera deliberar em nome do proponente, formulando ofertas/lances de pregos e praticar os demais
atos pertinentes ao certame, o representante devidamente munido de documento que o credencie a participar
deste procedimento licitatrio junto ao Pregoeiro, devendo, ainda, no ato de entrega dos envelopes, identificar-se
exibindo a Carteira de Identidade ou outro documento equivalente.

3.3.2- O credenciamento far-se-a por meio de instrumento publico de procuracdo ou instrumento particular com
firma reconhecida, ou Carta de Credenciamento, conforme Anexo lll, com firma reconhecida, com poderes para
formular ofertas e lances de pregos e praticar todos os demais atos pertinentes ao certame, em nome do
proponente. Em sendo socio, proprietario, dirigente ou assemelhado da empresa proponente, devera apresentar
copia do respectivo Estatuto ou Contrato Social, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e
assumir obrigagdes em decorréncia de tal investidura.

3.3.3- O credenciamento de que trata o subitem anterior, devera ser entregue conforme subitem.

3.3.3.4- Nenhum representante podera representar mais de uma empresa licitante;

4 - DA PROPOSTA

4.1- A proposta devera estar assinada pelo licitante ou seu representante legal, redigida em portugués de forma
clara, preferencialmente informatizada e nem conter rasuras ou entrelinhas.

4.2 — As propostas ndo poderéo impor condi¢des ou conter opgdes.

4.3 - O licitante devera indicar o preco (valor do item), com até duas casas decimais.

4.3.1 — No calculo do valor ofertado devera ser considerado que o licitante se responsabilizara por todas as
despesas relativas a entrega e ainda impostos, taxas, fretes, seguros e quaisquer outros encargos que incidem
ou venham a incidir sobre o0s respectivos precos.

4.3.2 - A proposta e os lances deverao referir-se a integralidade do objeto contratado.
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4.3.3 - Toda a especificacdo estabelecida para o objeto sera tacitamente aceita pelo proponente, no ato de envio
da sua proposta comercial.

4.3.4 - Os pregos deverao ser cotados considerando-se todas as especificagdes do Edital.

4.3.5 - O encaminhamento da Proposta Comercial pressupde pleno conhecimento e atendimento as exigéncias
de habilitagdo previstas no Edital.

4.3.6 — Sera desclassificada a proposta que resulte em pregos simbdlicos, irrisorios ou de valor zero,
incompativeis com os pregos de mercado, ou manifestamente inexequiveis, assim considerados nos termos do
disposto no § 3° e incisos | e Il do art. 48 da Lei Federal 8.666/93.

4.3.7 - O critério de julgamento serd 0 de MENOR PRECO POR ITEM.

4.4- A proposta devera apresentar a declaragdo do licitante que atende todas as caracteristicas minimas
descritas no objeto licitado, sob pena de no caso do ndo atendimento das mesmas, serem aplicadas todas as
sancdes cabiveis.

4.5-. Apresentar, no caso de microempresa ou empresa de pequeno porte declaracdo do licitante que se
enquadra nesta situagao, conforme as definicdes da Lei Complementar Federal n° 123, de 14 de dezembro de
2006, Anexo n° IV.

4.5.1- Nao teréa direito aos privilégios estabelecidos nos artigos 42 a 45 da Lei Complementar Federal n°®123, de
14 de dezembro de 2006, a microempresa ou empresa de pequeno porte que ndo declarar essa condigao.

4.5.2- Ap6s a apresentacdo da proposta néo cabe desisténcia, salvo por motivo justo decorrente de fato
superveniente e aceito pelo pregoeiro;

4.5.3- A proposta devera considerar a entrega do materiais/produtos nos locais indicados;

5- DA DOCUMENTAGAO

5.1- Documentos Relativos a Habilitagao Juridica
5.1.1- Registro comercial, no caso de empresa individual;

5.1.2- ato constitutivo, estatuto social publicado de acordo com a Lei federal n® 6.404/76 acompanhado de
documentos de eleicdo de seus administradores ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se
tratando de sociedades por agdes;

9.1.3- inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em
exercicio;

9.1.4- Cdpia do enquadramento em Microempresa — ME ou Empresa de Pequeno Porte — PP autenticada pela
Junta Comercial ou Cartério de Registros Especiais, antes da data de apresentagdo, caso se tratar de
Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte.

5.2- Documentos Relativos a Regularidade Fiscal e Trabalhista:
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5.2.1- Inscri¢do no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica, mediante a apresentagdo do Cartdo CNPJ;

5.2.2- Certiddo de Débitos relativos a Créditos Tributarios Federais e a Divida Ativa da Uni&o.

5.2.3- Prova de regularidade com a Fazenda Estadual da empresa, mediante a apresentagdo de Certidéo
Negativa de Débito ou Certiddo de Situagdo Fiscal, com efeito, de Negativa, emitidas na jurisdicdo do

requerente.

5.2.4- Prova de regularidade com a Fazenda Municipal, mediante a apresentagdo da Certiddo Negativa de
Débito, emitida na jurisdi¢éo fiscal da sede do requerente;

5.2.5- Regularidade perante o Fundo de Garantia do Tempo de Servico —-FGTS, mediante apresentagédo do
Certificado de Regularidade de Situagdo com o FGTS, expedido pela Caixa Econémica Federal, emitido na
jurisdicdo fiscal da sede do requerente;

5.2.6 — Prova de regularidade para com a Justi¢ca do Trabalho, mediante apresentagéo de Certiddo Negativa de
Débitos Trabalhistas — CNDT, em pleno prazo de validade.

5.2.7- Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ.
5.2.08- Alvara de funcionamento junto ao érgéo competente da sede do licitante.

5.2.09- As microempresas e empresas de pequeno porte deverdo apresentar os documentos, mesmo que estes
apresentem alguma restri¢do. (Lei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006).

5.4 - Documentos Relativos a Matriz e Filial
5.4.1- Todos os documentos exigidos para habilitagédo deverdo ser especificos da Matriz ou da Filial da licitante.
Nao serdo aceitos documentos parte da Matriz e parte da Filial.

5.5 Disposigoes gerais
5.5.1- O licitante incluira no envelope n° 2 a declaragéo de que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho

noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos, ressalvado na condicdo de aprendiz, a
partir de 14 anos;

5.5.2- Os documentos exigidos para habilitagdo poderédo ser apresentados em original, em cdpia autenticada ou
ainda em copia simples neste caso, mediante a apresentagao dos originais, para conferéncia e autenticagéo, na
abertura do certame.

6 - DA SESSAO DO PREGAO

6.1- A sessdo do pregdo sera realizada no local, data e horario indicado no predmbulo deste edital, sendo
recomendavel a presenga dos participantes 15 (quinze) minutos antes do horario previsto para a sua abertura, e
desenvolver-se -a conforme segue:

6.2- Abertura da sessao pelo pregoeiro, apds o que, ndo mais serdo admitidos novos proponentes;

6.3- Identificagdo e credenciamento de 01 (um) representante por empresa;
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6.4- Recolhimento dos envelopes "proposta” e "documentos de habilitagao";
6.5- Abertura dos envelopes "proposta” e leitura, em voz alta, dos pregos cotados;

6.6- Anélise, desclassificagdo das propostas que estejam em desacordo com o solicitado no edital e classificagéo
das propostas que estejam em consonéncia com o exigido;

6.7- Indicacado dos licitantes que participardo da rodada de lances verbais;
6.7.1- Da rodada de lances verbais participara o licitante que ofertar o menor preco por item e todos os demais

cujas propostas econdmicas situarem-se no limite de até 10% (dez por cento) acima do menor prego,
considerando-se o critério de menor preco por item.

6.7.2- Nao havendo pelo menos 03 (irés) ofertas nas condi¢des definidas, na rodada de lances verbais
participardo as empresas ofertantes das 03 (irés) melhores propostas, quaisquer que tenham sido os precos
oferecidos;

6.8- Rodada de lances verbais sera repetida quantas vezes considerar necessario o pregoeiro;

6.8.1- A convocagao para a oferta de lances, pelo Pregoeiro, tera como referencial os valores ofertados,
iniciando-se com a empresa ofertante do maior preco e finalizando com a ofertante do menor prego, devendo o
lance ofertado cobrir o de menor prego. A cada nova rodada sera efetivada a classificagdo momenténea das
propostas, que definira a sequéncia dos lances seguinte;

6.8.2 - O licitante que ndo apresentar seu lance na forma indicada no subitem 6.8.1, quando convocado pelo
Pregoeiro, sera excluido da etapa de lances verbais e sera mantido o ultimo prego apresentado para efeito de
ordenac&o das propostas;

6.9- Ordenamento das empresas por prego;

6.10- Analise da proposta de menor prego, no que tange a sua aceitabilidade quanto ao objeto e valor, devendo
0 Pregoeiro decidir motivadamente a respeito;

6.11- Negociagao direta com o proponente de menor cotagéo, para a obten¢ao de melhor prego, se for o caso;

6.12-. Sera assegurada como critério de desempate, preferéncia de contratagdo para as microempresas €
empresas de pequeno porte, nos termos da Lei Complementar n°123, de 14 de dezembro de 2006.

6.12.1.- Entende-se por empate quando as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de
pequeno porte sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem classificada,
considerando-se o critério de menor preco por item.

6.12.1.1. Nao ocorrera o empate se a proposta mais bem classificada ja for de microempresa ou de empresa de
pequeno porte.

6.12.2. Ocorrendo o empate, a microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada podera
apresentar proposta de prego inferior aquela considerada vencedora do certame, situagdo em que sera
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adjudicado em seu favor o objeto licitado. A proposta devera ser apresentada no prazo maximo de 05 (cinco)
minutos a partir da solicitagdo do pregoeiro, sob pena de precluséo.

6.12.2.1. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas € empresas de pequeno porte
que se encontrem no intervalo estabelecido no item 6.12.1, sera realizado sorteio entre elas para que se
identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

6.12.3. Ndo ocorrendo a contratacao da microempresa ou empresa de pequeno porte, conforme o item

6.12.2, serdo convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na hipdtese do item 6.12.1, na
ordem classificatdria, para o exercicio do mesmo direito.

6.12.4. Na hipdtese de ndo-contratagdo nos termos previstos nos itens 6.12.2. e 6.12.3., o objeto licitado sera
adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do certame, ou seja, da empresa que nao se
enquadra como microempresa ou empresa de pequeno porte que apresentou a melhor proposta.

6.13. Verificagdo das condicdes de habilitagdo da licitante que apresentar a proposta de menor prego, passando
para a andlise da subsequente, observada a ordem de classificagdo, caso o primeiro ndo atenda as exigéncias
editalicias, até a apuragao de proposta que corresponda ao exigido;

6.13.1. Havendo alguma restrigdo na comprovacao da regularidade fiscal, da microempresa ou da empresa de
pequeno porte, esta ndo sera inabilitada. (Art. 42, da Lei Complementar n® 123, de 14/12/2006)

6.14. Aclamagéo do licitante vencedor;

6.15. Vistas e rubricas, pelo pregoeiro, pela equipe de apoio e pelos representantes das empresas participantes,
em todas as propostas, nos documentos de habilitagdo do vencedor e nos envelopes de habilitagao
remanescentes;

6.16. Manifestacdo dos demais licitantes quanto a intencdo de recorrer, devidamente motivada, se houver
manifestagéo positiva nesse sentido;

6.17. Adjudicacéo do objeto ao vencedor;

6.18. Fechamento e assinatura da ata da reunido pelo Pregoeiro, pela equipe de apoio e pelos representantes
dos licitantes;

6.19. Devolugdo dos envelopes "documentos de habilitagdo" dos licitantes remanescentes, a excegdo dos
relativos aos 2° e 3° classificados na ordem crescente dos pregos propostos, que ficardo retidos até assinatura
do contrato pelo licitante vencedor; e

6.20. No caso da sessdo do pregao, em situagdo excepcional, vir a ser suspensa antes de cumpridas todas as
suas fases, os envelopes, devidamente rubricados no fechamento, ficardo sob a guarda da equipe de apoio e
serdo exibidos, ainda lacrados e com as rubricas, aos participantes, na sessao marcada para o prosseguimento
dos trabalhos.
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7.0 - DA AMOSTRA

7.1 - Podera ser solicitada a apresentagdo de amostra ou mostruarios com referéncia do material oferecido, para
analise do setor competente.

7.2 - A solicitagdo serd feita por documento oficial por servidor credenciado pela Secretaria Solicitante,
permitida a comunicagéo por fac-simile, do qual constara, obrigatoriamente, o prazo final para entrega da
amostra, que devera ser o mesmo para todos os licitantes, vedada a solicitagdo por telefone.

7.3 - A licitante que ndo apresentar a amostra no prazo estabelecido, ou apresentd-la em desacordo com a
especificacdo, sera desclassificada.

7.4 - O material apresentado como amostra néo sera considerado para fins de recebimento, podendo 0 mesmo
ser utilizado e/ou desmontado, objetivando verificar a compatibilidade de especificagdo técnica e de desempenho
com o material solicitado.

8.0 - PRAZOS E CONDIGOES PARA A ENTREGA

8.1 - A adjudicataria se obriga, nos termos deste Convite a:

8.1.1 - Entregar o bem, objeto desta licitagdo, no prazo ofertado em sua proposta que ndo poderéa ser superior a
05 (cinco) dias uteis, contados do recebimento da ordem de fornecimento;

8.1.2 - Se a licitante vencedora n&o entregar o Bem no prazo fixado no item anterior, sujeitar-se-a as penalidades
aludidas neste Edital;

8.1.3 - Ocorrendo a hipdtese prevista no subitem anterior, 0 objeto da presente licitagdo podera ser adjudicado
as licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, nas mesmas condigdes propostas pela licitante
vencedora, inclusive quanto a prazo e prego;

8.1.4 - O recebimento definitivo do objeto adjudicado sera feito por um servidor credenciado pela Secretaria
Solicitante, a qual procedera a confrontacdo das quantidades e demais caracteristicas descritas no objeto deste
convite com a respectiva fatura.

8.2 - A entrega do objeto adjudicado, poderéa ser parcelada, de acordo com a necessidade das Secretarias.

9 - DAS PENALIDADES

9.1. A penalidade de suspenséo do direito de licitar e contratar com a Administragdo Publica Estadual pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, sera aplicada ao licitante ou ao contratado sem prejuizo das multas previstas em contrato
e demais cominagdes legais, nos seguintes casos:

9.1.1. Nao apresentagéo, na sessao do pregao, da documentagao exigida para o certame, no todo ou em parte;
9.1.2. Apresentacdo de documentos falsos ou falsificados;

9.1.3. Recusa em manter a proposta, observado o prazo da sua validade;

9.1.4. Recusa injustificada em assinar o Termo de Contrato ou em retirar a Nota de Empenho/ Autorizagao de
Fornecimento no prazo estabelecido;
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9.1.5. Prética de atos ilicitos visando frustrar os objetivos do pregao;

9.1.6. Cometimento de falhas ou fraudes na execugéo do contrato;
9.1.7. Condenagao definitiva pela pratica dolosa de fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

9.1.8. Pratica de atos ilicitos, demonstrando ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo Publica;

10 - IMPUGNAGAO AO EDITAL, RECURSOS E ESCLARECIMENTOS.

10.1. Decaira do direito de impugnagao dos termos do edital de Pregdo, aquele que ndo se manifestar até 02
(dois) dias Uteis antes da data de abertura da sessé@o do pregdo, apontando as falhas e irregularidade que o
viciaram;

10.2. Apresentagédo de impugnacéo, apds o prazo estipulado no subitem anterior, ndo a caracterizara como
recurso, recebendo tratamento como mera informagéo;

10.3. Dos demais atos relacionados com o pregéo o recurso dependera de manifestagéo do licitante ao final da
sessdo publica, fazendo constar em ata a sua intencdo de interpor recurso com a sintese das suas razoes,
sendo-lhe concedido o prazo de 03 (irés) dias Uteis para apresentar memoriais relacionados a intengdo
manifestada, ficando os demais licitantes desde logo intimados para apresentar contrarrazdes em igual numero
de dias, que comegardo a contar ao término daquele prazo, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos.

10.4. A falta de manifestagdo motivada e imediata importara a precluséo do direito de recurso;

10.5. N&o serdo aceitos como recursos as alegagdes e memoriais que ndo se relacionem as razdes indicadas
pelo licitante na sesséo publica;

10.6. Os pedidos de esclarecimentos ao edital poderao ser encaminhados até 02 (dois) dias Uteis antes da data
de abertura da sesséo do pregéo.

11 - DO RECURSO ORGAMENTARIO

11.1. As despesas com o objeto de que trata este instrumento correrdo a conta do Orgamento de 2018
escriturados na seguinte dotagéo orgamentaria:

4.4.90.52.00.2.01.00.04.122.0002.1.0004 AQUISICAO VEICULOS/EQUIPAMENTOS ADMINISTRAGAO
4.4.90.52.00.2.03.01.12.122.0005.1.0010 AQUISICAO EQUIPAMENTOS SECRETARIA DE EDUCAGAO
4.4.90.52.00.2.03.02.12.365.0005.1.0015 AQUISICAO EQUIPAMENTOS EDUCAGAO INFANTIL/CRECHE
4.4.90.52.00.2.05.00.15.451.0010.1.0021 - AQUISICAO VEICULOS/EQUIPAMENTOS OBRAS.
4.4.90.52.00.2.07.01.10.302.0012.1.0036 — AQUISICAO VEICULOS/EQUIPAMENTOS SAUDE
4.4.90.52.00.2.09.00.08.244.0014.1.0042 - AQUISICAO/ESTRUTURAGAO DO CRAS/PAIF

12 - DO PAGAMENTO

12.1 - Os pregos contratados seré@o pagos de acordo com a forma de entrega.

12.2 — O pagamento sera efetuado até o décimo dia util do més subsequente apds a entrega e aceite do objeto
adjudicado, acompanhado da correta nota fiscal/fatura, autorizada pelo setor responsavel.

12.3 - O Municipio reserva-se o direito de descontar de pagamentos devidos a licitante vencedora, os valores
correspondentes as multas que eventualmente forem aplicadas por descumprimento de clausulas contratuais.
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13 - DAS DISPOSIGOES GERAIS

13.1. Os proponentes sdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informagbes dos documentos
apresentados em qualquer fase da licitacdo, inclusive a preparacao e apresentagédo das propostas;

13.2. Apo6s apresentagdo da proposta, ndo caberd desisténcia, salvo por motivo justo decorrente de fato
superveniente e aceito pelo Pregoeiro.

13.3. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara no afastamento do licitante, desde
que seja possivel a afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensdo da sua proposta, durante a realizagéo
da sesséo publica de Pregao.

13.4. As normas que disciplinam este pregé@o serdo sempre interpretadas em favor da ampliagéo da disputa entre
os interessados, sem comprometimento da seguranga do futuro contrato.

13.5. A microempresa ou empresa de pequeno porte que apresentar documentos com restricbes tem
assegurado o prazo de 5 (cinco) dias Uteis por interesse da Contratante, a partir da publicacéo da adjudicagéo da
licitacdo, para apresentar a Administragdo Publica Municipal as respectivas certiddes negativas ou positivas, com
efeito, de certiddo negativa.

13.5.1. A ndo-regularizagdo da documentagéo, no prazo previsto, implicara decadéncia do direito a contratagéo,
sendo facultado a Administragcdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, para a
assinatura do contrato, ou revogar a licitagéo.

13.6. A homologac&o do resultado desta licitagdo ndo implicara em direito a contratagéo.

13.7. E facultado ao pregoeiro ou a qualquer autoridade superior:

13.7.1. a promogao de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instru¢do do processo, em qualquer
fase do pregéo, sendo vedada a inclusdo posterior de documento que deveria constar originariamente da
proposta;

13.7.2. relevar erros formais ou simples omissdes em quaisquer documentos, para fins de habilitacdo e
classificagdo dos proponentes, desde que sejam irrelevantes, ndo firam o entendimento da proposta e o ato néo
acarrete violagdo aos principios basicos da licitagéo;

13.7.3. convocar os licitantes para quaisquer esclarecimentos porventura necessarios ao entendimento de suas
propostas;

13.7. Este Edital e seus anexos, bem como a proposta vencedora, fardo parte integrante do instrumento de
contrato, como se nele estivessem transcritos, ressalvado o valor proposto, porquanto prevalecera o ofertado em
lance verbal; se houver;

13.9. O vencedor tera o prazo de até 05 (cinco) dias uteis, contados a partir da convocagao, para assinar o
instrumento de contrato.

13.9.1. A referida convocagao sera feita através de envio de fax, ou oficio, ou e-mail;

13.9.2. Caso o licitante vencedor ndo apresente situagdo regular no ato da assinatura do contrato, ou venha
recusar-se a celebra-lo injustificadamente, dentro do prazo estabelecido e na vigéncia da sua proposta, sujeitar-
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se-a as sangdes cabiveis, reservando-se ao Municipio direito de, independentemente de qualquer aviso ou
notificacdo, refazer a licitagdo ou convocar os remanescentes;

13.9.3. Na convocacgéo dos remanescentes, sera observada a classificagéo final da sesséo originaria do pregao.

13.10. Cabera ao (a) licitante vencedor (a) manter, durante toda a execugdo do Contrato, as condigdes de
habilitagéo e qualificagéo exigidas na licitagéo;

13.11. Este Edital e seus anexos, bem como a proposta vencedora, fardo parte integrante do instrumento de
contrato, como se nele estivessem transcritos, ressalvado o valor proposto, porquanto prevalecera o ofertado em
lance verbal; se houver;

13.12. O Foro para dirimir questdes relativas ao presente Edital sera o da Comarca de Uba, com exclusdo de
qualquer outro.

14 -DOS ANEXOS

14.1. Fazem parte deste edital, como anexos, Anexo | - Termo de referéncia; Anexo Il — Modelo Declaragio de
Idoneidade; Anexo Il - Modelo de Carta de Credenciamento; Anexo IV - Declaragdo de atendimento as
condi¢des de habilitagdo; Anexo V - Declaracdo para atender ao disposto no inciso XXXIIl, do art. 7° da
Constituicdo da Republica; Anexo VI - Minuta de ATA; Anexo VII - Minuta do Contrato; Anexo VIII - Modelo da
Proposta. Anexo IX — Modelo declaragdo quadro societario.

Divinésia-MG, 05 de outubro de 2021.

Bruno Antoénio de Oliveira
Pregoeiro

YJailson Jerri Cristovdo Nunes Cristina Rjbeiro Batista
Equipe de Apoio Equipe de Apoio

VISTO:

Frederico Pereira Paschoalino
OAB/MG n. 112.621
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ANEXOI
OBJETO/TERMO DE REFERENCIA

01 - DO OBJETO: A presente licitagdo consiste na aquisicdo de mobiliarios para atender as necessidades das
Secretarias Municipais e da Administragéo de Divinésia, conforme Pregao Presencial 060/2021 e especificaces
abaixo:

N° Item Descricao Und. Qtd. VIr. Unit. Vir. Tot.

0001 A cadeira é constituida de assento e encosto UN 20,0000 325,0000 6.500,00
plasticos, e estrutura metalica. A estrutura
composta de tubos de ago 1010 /1020, sendo os pés
e suportes do assento e encosto fabricados em
tubos oblongos 16x30 com 1.5mm de espessura de
parede soldados com solda miga duas travessas
horizontais de tubos de ago7/8” x 1,2mm de
espessura formando um conjunto estrutural
empilhavel. A estrutura recebe tratamentos quimicos
de fosfatizagao e pinturas epoxi pé. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travesses, a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em polipropileno. - A cadeira é constituida
de assento e encosto plasticos, e estrutura metalica.
A estrutura € composta de tubos de ago 1010 /1020,
sendo os pés e suportes do assento e encosto
fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1.5mm de
espessura de parede soldados com solda miga duas
travessas horizontais de tubos de ago7/8” x 1,2mm
de espessura formando um conjunto estrutural
empilhavel. A estrutura recebe tratamentos quimicos
de fosfatizagao e pinturas epoxi pé. Para dar
acabamento naspontas dos tubos dos pés e
travesses, a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em polipropileno. Assento confeccionado
em polipropileno copolimero (pp) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suasdimensdessdo465mm de largura, 470mm de
profundidade 5mm de espessura de parede. Possui
cantos arredondados e é unido a estrutura por meio
de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A alturado
assento até o chdo de 425mm. O encosto é
fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 460mm de largura
por 330mm de altura, com espessura de parede de
5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura por
dupla cavidade na parte posterior do encosto que se
encaixa a estrutura metalica, travada por dois pinos
fixadores plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. O encosto possui
furos para ventilagdo. Apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a nbr
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. Laudo de acordo com a astm
7091/13 e resultado de espessura maxima de 74
micras. Laudo de acordo com a astm 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem
causar trincas. Laudo técnico em conformidade com
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a norma regulamentadora nr 17 emitido por médico
do trabalho. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro atestando que os produtos atendem os
requisitos da nbr 8094/83, com avaliagao pela nbr
5841/2015 com durag&o igual a 600 horas. E
obrigatorio apresentar prospecto com imagem real
do produto ofertado.

0002

Armario 2 portas em ago chapa 22 cinza; Armario
confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-
1012 0,76 mm (#22) com dimensdes de
1980x120x450mm, com acabamento texturizado,
constituido de 2 portas com pivotamento lateral,
cada porta com 3 dobradigas internas
proporcionando maior seguranga e dotadas de
reforgo interno tipo 6mega fixado na parte central no
sentido vertical, proporcionando maior resisténcia.
Para maior seguranga o armario é equipado com
sistema de travamento através de maganeta e
sistema Cremona que trava a porta na regiao
central, superior e inferior, acompanha 2 chaves - .
Possui 4 prateleiras reforcadas com 3 dobras na
parte frontal e traseira e com 2 dobras nas laterais,
sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas
laterais do armario, as cremalheiras sao estampadas
em alto-relevo com saliéncias para o encaixe das
prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento
das prateleiras na posicdo desejada utilizando-se a
saliéncia da prépria cremalheira, possibilitando
estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é
de 50 mm A porta apresenta puxador estampado em
dobras formando angulos de 90 graus em toda sua
extenséo vertical. Em cada extremidade inferior da
base do armario devera ser soldado um estabilizador
triangular, medindo aproximadamente 85 mm de
lado, com dobras internas para estruturar a base,
fixado ao corpo do movel por pontos de solda, o
estabilizador devera abrigar uma porca rebite para
fixacdo por rosca de pés niveladores, os pés
niveladores deverao ser sextavados, sua base
devera ser em material polimérico adequado (preto)
e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm
de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em agocarbono e
revestimento de superficie (zinco) (condigdes
dimensionadas para suportar as cargas e
solicitagdes em utilizacdo normal), todas as partes
metalicas devem ser unidas entre si por meio de
solda, configurando duas estruturas (portas e
gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada
porta devera oferecer dois sistemas de ventilagao de
furos com a finalidade de proporcionar melhor
circulagdo de ar no interior do armario. Sistema de
tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a
spray recebendo uma camada de protegdo com no
minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicagao de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e
maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser
pintado em equipamentos continuos do tipo Corona

UN

10,0000

4.064,6667

40.646,67
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onde recebe aplicagao de tinta p6 hibrida (epoxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica
com acabamento texturizado, com camada média de
50 microns. A polimerizagao deve ocorrer em
estufas com a pecga alcangando minimo de 200° C
por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagéo total do filme, maior aderéncia
e resisténcia ao desgaste do acabamento do
produto. Para garantir todas as caracteristicas
solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudos junto com a proposta comercial: Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO
de resisténcia a névoa salina, minimo 1000 horas
conforme NBR ABNT 8094:1983; Laudo emitido por
laboratdrio de resisténcia atmosfera imida, minimo
de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por de resisténcia por
dureza a lapis com resultado minimo de 6H
conforme ASTMD 3359:2009;Laudo emitido por de
Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme
ASTM D 3363:2005;Laudo por profissional habilitado
que o movel atende as especificagdes da NR17;
Laudo emitido por laboratério de resisténcia a
corrosdo por exposi¢do ao diéxido de enxofre com
resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983; Laudo emitido por laboratério de controle
de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ
2801:2010; Apresentar certificagdo ABNT NBR
13961/2010

0003

Armario 2 portas em ago chapa 22 cinza; Armario
confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-
1012 0,76 mm (#22) com dimensdes de
1980x900x450mm, com acabamento texturizado,
constituido de 2 portas com pivotamento lateral,
cada porta com 3 dobradicas internas
proporcionando maior segurancga e dotadas de
reforgo interno tipo 6mega fixado na parte central no
sentido vertical, proporcionando maior resisténcia.
Para maior seguranga o armario é equipado com
sistema de travamento através de maganeta e
sistema Cremona que trava a porta na regido
central, superior e inferior, acompanha 2 chaves. -
Possui 4 prateleiras reforgadas com 3 dobras na
parte frontal e traseira e com 2 dobras nas laterais,
sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas
laterais do armario, as cremalheiras sao estampadas
em alto-relevo com saliéncias para o encaixe das
prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento
das prateleiras na posicao desejada utilizando-se a
saliéncia da prépria cremalheira, possibilitando
estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é
de 50 mm A porta apresenta puxador estampado em
dobras formando angulos de 90 graus em toda sua
extenséo vertical. Em cada extremidade inferior da
base do armario devera ser soldado um estabilizador
triangular, medindo aproximadamente 85 mm de
lado, com dobras internas para estruturar a base,
fixado ao corpo do mével por pontos de solda ,
estabilizador devera abrigar uma porca rebite para
fixagao por rosca de pés niveladores, os pés
niveladores deverao ser sextavados, sua base

UN

10,0000 3.761,0000

37.610,00
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devera ser em material polimérico adequado (preto)
e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm
de comprimento, porca rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e
revestimento de superficie (zinco) (condigbes
dimensionadas para suportar as cargas e
solicitagdes em utilizagdo normal), todas as partes
metalicas devem ser unidas entre si por meio de
solda, configurando duas estruturas (portas e
gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada
porta devera oferecer dois sistemas de ventilagédo de
furos com a finalidade de proporcionar melhor
circulagao de ar no interior do armario. Sistema de
tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a
spray recebendo uma camada de protegdo com no
minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicagao de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e
maior resisténcia a intempéries.O moével deve ser
pintado em equipamentos continuos do tipo Corona
onde recebe aplicagao de tinta p6 hibrida (epoxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica
com acabamento texturizado, com camada média de
50 microns. A polimerizagao deve ocorrer em
estufas com a pecga alcangando minimo de 200° C
por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagao total do filme, maior aderéncia
e resisténcia ao desgaste do acabamento do
produto. Para garantir todas as caracteristicas
solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudos junto com a proposta comercial: Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO
de resisténcia a névoa salina, minimo 1000 horas
conforme NBR ABNT 8094:1983;Laudo emitido por
laboratério de resisténcia atmosfera umida, minimo
de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por de resisténcia por
dureza a lapis com resultado minimo de 6H
conforme ASTM D 3359:2009;Laudo emitido por de
Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme
ASTM D 3363:2005;Laudo por profissional habilitado
que o movel atende as especificagdes da
NR17;Laudo emitido por laboratério de resisténcia a
corrosao por exposigao ao didxido de enxofre com
resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983; Laudo emitido por laboratorio de controle
de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ
2801:2010; Apresentar certificagdo ABNT NBR
13961/2010

0004

Armario alto 2 portas medindo 0,80 x1,59x 0,50:
Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor cinza é de

UN

10,0000

1.384,6667

13.846,67
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0S 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Sistema de fixagao utlizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. - Configurado
com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor cinza é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha
plastica contendo tambor minifix no interior, para
aperto de minifix fixado junto a lateral do armario e
suporte prateleira em ago, com opg¢ao de 3 tipos de
altura para cada prateleira. 02 Portas
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradicas baixas de abertura da porta em 110°.
Puxadores em Poliestireno com entre furos de
128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm e travamento da
portas por uma unica fechadura. Utiliza sapatas
regulaveis fixadas na base por meio de bucha
metalica. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA: Certificado de conformidade a norma
ABNT NBR 13961 Certificado 4 norma NR17. E
obrigatorio apresentar prospecto com imagem real
do produto ofertado

0005

Armario Executivo medindo 0,80 x 1,59x0,50 Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza € de PS 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. - Sistema de fixagado utlizando cavilhas,
buchas plasticas e minifix. Configurado com 2
prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado meldminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, apoiadas por meio de cunha plastica
contendo tambor minifix no interior, para aperto de
minifix fixado junto a lateral do armario, com opgéo
de 3 tipos de altura para cada prateleira. Possui 1
Prateleira fixa, a cima das duas portas. 02 Portas
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradicas baixas de abertura da porta em 110°.
Puxadores em Poliestireno com entre furos de
128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm e travamento da

UN

10,0000

1.323,3333

13.233,33
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portas por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas
regulaveis fixadas na base por meio de bucha
metalica. Apresentar junto com a proposta:
Certificado de conformidade @ norma ABNT NBR
13961 Certificado de conformidade a norma NR17. E
obrigatorio apresentar prospecto com imagem real
do produto ofertado.

0006

Arquivo 4 gavetas com chave. Tampo confeccionado
em MDP, de 25mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséao texturizado
em ambas as faces, com bordas com acabamento
na cor cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. - Gavetas internas
confeccionados em MDP, de 15mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado com
bordas com acabamento na cor cinza € de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Frentes de Gavetédo confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado mel&minico de baixa presséao texturizado
em ambas as faces, com bordas com acabamento
na cor cinza € de PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagédo
utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix.
Deslizantes de abertura total em todas gavetas,
utilizando na sua confecgao chapas dobradas de
1,5mm de espessura no componente que é fixado
junto a caixaria € no componente deslizante e chapa
de 1,2mm fixada junto a gaveta. Puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total
de 142mm. Fechadura com travamento simultaneo
dos 4 gavetdes, com 2 chaves dobraveis. Utiliza de
sapatas regulaveis fixadas na base por meio de
bucha metalica. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA: Certificado de conformidade a norma
ABNT NBR 13961 Certificado de conformidade a
norma NR17. E obrigatério apresentar prospecto
com imagem real do produto ofertado.

UN

10,0000

1.475,6667

14.756,67

0007

Arquivo em ago 4 gavetas chapa 22 com trilho
telescépico cinza; Arquivo confeccionado em chapa
de ago SAE-1008 a SAE-1012, predominantemente
em chapa #22 com dimensdes de 1330 x 470 x 600
mm (axIxp), acabamento texturizado, 3 reforgos
internos, verticais formato 6mega em chapa #22,
soldados em cada estrutura lateral, 4 gavetas com
capacidade para no minimo de 25 kg cada, sistema
de deslizamento em trilho telescépico progressivo,
com 2 amortecedores produzidos em material
polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre
e fecha”, puxadores estampados na propria estrutura
da gaveta, para fins estruturais, ndo podendo ocupar
as extremidades superior ou inferior da mesma,
varetas laterais para sustentacédo de pastas, porta

UN

20,0000

3.278,0000

65.560,00
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etiqueta estampado na propria estrutura de aco,
fechadura redonda com 2 chaves. - Sistema de
travamento através de rampa constituida em
material polimérico e pino (um por gaveta) que
impeca a abertura simultanea de mais de uma
gaveta, evitando assim que o mével esteja
suscetivel a tombamentos. Nas 4 extremidades
inferiores da base do arquivo devem ser soldado 1
estabilizador triangular, medindo aproximadamente
85 mm de lado, com dobras internas para estruturar
a base, fixado ao corpo do mével por pontos de
solda, o estabilizador deve abrigar 1 porca rebite
para fixagéo por rosca de pés niveladores. Pé
nivelador de polimero injetado (preto), sextavado
com nivelador em ago zincado com rosca 3/8 x 21,5
mm de comprimento. Porca tipo rebite tipo cabega
plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago-carbono e
revestimento de superficie (zinco). Sistema de
tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a
spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em pé hibrida (Epoxi-poliéster) com
acabamento texturizado, com camada média minima
de 50 microns. Polimerizagdo em estufas com a
peca alcangando minimo de 200° C por um periodo
de 10 minutos ou mais, garantindo assim a
polimerizagao total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento do produto.
O produto devera estar em conformidade com a
norma reguladora de ergonomia do Ministério do
Trabalho, NR17. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
os seguintes laudos junto com a proposta comercial:
Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo
1000 horas conforme NBR ABNT 8094:1983;Laudo
emitido por laboratério de resisténcia atmosfera
Umida, minimo de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015; Laudo emitido por laboratério de
resisténcia por dureza a lapis com resultado minimo
de 6H conforme ASTM D 3359:2009;Laudo emitido
por laboratério de Aderéncia com resultado minimo
de 5B conforme ASTM D 3363:2005;Laudo emitido
por laboratério de resisténcia a corrosao por
exposicao ao dioxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983:
Laudo por profissional habilitado que o mével atende
as especificagdes da NR17;Apresentar certificagao
ABNT NBR 13961/2010.

0008

Cadeira Estofada Fixa 4 Pés. A Cadeira Estofada
Fixa 4 Pés deve ser constituida de: Assento e
encosto estofados e estrutura tubular de ago com 4
(quatro) pés. O conjunto de sustentagéo do assento
e encosto deve ser constituido de uma estrutura de
ago com 04 pés e suporte do encosto em formato de
“L” que se fixa ao encosto pode meio de um
acoplamento plastico articulado para ajustar a
melhor posigédo do encosto. Os pés das cadeira
devem ser fabricados em tubos de agco de @ 7/8” e
espessura de 1,5mm. Os pés devem ser interligados
por duas travessas de tubo quadrado 20x20mm e
espessura de 1,2mm. As sapatas da estrutura

UN

35,0000

383,3333

13.416,67
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devem encaixar-se internamente nos tubos e serem
articuladas para facilitar o nivelamento da cadeira
com o solo. O assento deve se fixar a estrutura por 4
parafusos Y4"x 2” sextavados. Ja o encosto deve se
fixar ao “L” através de 2 parafusos Philips cabega
panela ¥2"x1” alojados em pega para acoplamento
produzida em polipropileno injetado - O assento
deve possuir uma estrutura em madeira com
medidas aproximadas de 420 mm de largura, 380
mm de profundidade e 10 mm de espessura, com
cantos arredondados e quatro porcas garra de rosca
V4" fixadas a mesma. O estofado deve possuir
espuma injetada com densidade de 45 kg/m?® e 40
milimetros de espessura, moldada anatomicamente.
A altura do assento até o chao deve ser de
aproximadamente 430mm. O assento deve ser
revestido em sua base por uma capa plastica
injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. O encosto deve possuir estrutura de
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente, com dimensdes aproximadas de
360mm de largura por 270mm de altura com
espessura de 11mm e cantos arredondados,
espuma injetada com densidade de 45 Kg/m? e 40
milimetros de espessura, moldada anatomicamente
e uma capa de acabamento em polipropileno
injetado com acabamento texturizado. Ele deve ser
unido a estrutura por um tubo oblongo de 16x30 mm
com espessura de parede de 1,5 mm e reforgos
internos e revestido com por uma sanfona plastica.
Esse sendo fixado a estrutura da base por meio de
solda Mig. Tanto assento quanto encosto devem ser
revestidos em tecido PP NA COR PRETA. A
estrutura da cadeira deve ser fosfatada e pintada
com tinta epoxi po na cor preta. Apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo de acordo com a
nbr 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. Laudo de acordo com a astm d
7091/13 e resultado de espessura maxima de 74
micras. Laudo de acordo com a astm d 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem
causar trincas. Laudo técnico em conformidade com
a norma regulamentadora — nr 17 emitido por
médico do trabalho. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo inmetro atestando que os produtos
atendem os requisitos da nbr 8094/83, com
avaliagao pela nbr 5841/2015 com duragao igual a
600 horas. E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

0009

Cadeira Executiva Giratéria com Back Systen Tecido
PP preto. A Cadeira deve ser constituida de assento,
encosto, mecanismo, apoios de brago, coluna a gas
e base com rodizio. O assento é formado por uma
estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra
de vidro com porcas garra V4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco. Com
dimensdes aproximadas de 480mm de largura,
460mm de profundidade e 100mm de espessura
com cantos arredondados e espuma injetada com
densidade de 55 e 45 milimetros de espessura, com

UN

30,0000

723,3333

21.700,00
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formato ergondmico levemente adaptado ao corpo.
O assento deve possuir uma carenagem plastica
injetada em polipropileno que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. - A altura do assento até o chao deve
regulavel de 420mm a 530mm aproximadamente. O
encosto, da mesma forma que o assento, também
deve possuir estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro e com porcas garra
4" fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e laminas. Suas dimensdes
aproximadas devem ser 455mm de largura, 410mm
de altura e 80mm de espessura, com cantos
arredondados e espuma injetada com densidade de
33 e 45mm de espessura com formato ergonémico
levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o
encosto deve receber uma carenagem plastica
injetada em polipropileno encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. O
mecanismo chamado deve ser um conjunto
mecanico que possui duas alavancas para
regulagem da altura do assento e da inclinagao do
encosto. A alavanca de regulagem de altura do
assento deve ser injetada em Poliamida com fibra de
vidro e possuir alma metalica fabricada em duas
chapas de ago de 2,65mm de espessura zincadas, o
que garante resisténcia a pega. O sistema de
travamento de reclinagdo do encosto deve acontecer
por meio da pressao exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de laminas metalicas que
travam umas as outras por atrito. A alavanca de
controle de reclinagdo do encosto também deve ser
injetada em Poliamida com fibra de vidro. Ao se
acionar a alavanca para cima ou para baixo ela deve
liberar o movimento do encosto que se dara pelo uso
de duas molas helicoidais, bastando ao usuério
posicionar o encosto na posicao desejada e liberar a
alavanca para que o mesmo trave naquela posic¢ao.
A faixa de variagédo do reclinamento deve ser de
aproximadamente 73° a 104°. O mecanismo
também deve proporcionar a regulagem de altura do
encosto por meio de catraca automatica com curso
minimo de 70mm, que se libera ao chegar na altura
maxima e desce permitindo que o usuario ajuste a
altura de melhor conforto. O mecanismo deve ser
produzido em chapa de ago 110/1020 com 2.65mm
de espessura, e se fixara ao assento por quatro (04)
parafusos 4"x1.1/2” sextavados flangeados. Ja o
encosto deve ser fixado ao “L” do mecanismo,
fabricado em tubo oblongo 25x50mm com espessura
de 1,5mm, por dois parafusos cabega lentilha Philips
com anéis elasticos 1/4x1”. Para acabamento o
mecanismo deve possur carenagem plastica
texturizada injetada em polipropileno. Os apoios de
brago devem ser fabricados em nylon texturizado e
possuir faixa de regulagem de altura em relagéo ao
assento variando de 165 mm a 235 mm
aproximadamente. A Base deve ter acabamento
superficial preto com pernas em chapa de ago
1010/1020 de 2,65mm de espessura estampada.
Com carenagem central texturizada injetada em
polipropileno e com rodizios de PU. O diametro
aproximado da base deve ser de 680mm.
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Apresentar junto com a proposta comercial: Laudo
de acordo com a nbr 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m2. Laudo de acordo
com a astm d 7091/13 e resultado de espessura
maxima de 74 micras. Laudo de acordo com a astm
d 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de
350 kg.m sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com a norma regulamentadora nr 17
emitido por médico do trabalho. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo inmetro atestando que os
produtos atendem os requisitos da nbr 8094/83, com
avaliagao pela nbr 5841/2015 com duragéo igual a
600 horas. E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

0010

Cadeira Giratoria Presidente Lamina. Trata-se de
uma cadeira giratéria de dialogo constituida de
assento e encosto unidos por meio de uma lamina
de ago que deve ser fixada na madeira do assento e
na superficie interna do encosto por parafusos. A
sua base deve ser composta por uma plataforma,
coluna a gas, TCP (capa para protegao do pistdo) e
base com cinco (05) rodizios. A estrutura de
sustentagdo do assento e encosto deve ser
constituida de um mecanismo fixado ao assento por
quatro (04) parafusos 1/4x7/8” sextavados. O
encosto deve ser fixado a lamina por quatro (04)
parafusos 1/4x3/4", o mecanismo deve ser acoplado
ao pistdo modelo gas que sera encaixado a base de
cinco (05) pernas e cinco (05) rodizios. - O diametro
ocupado pela base deve ser de @650 mm de
circunferéncia aproximadamente. A Lamina deve ser
fabricada em chapa de ago 1010/1020 com no
minimo 4,75mm de espessura e 80mm de largura,
com vinco central para proporcionar maior
resisténcia. A lamina deve receber uma sanfona
plastica para acabamento. A cadeira deve ter
dimensdes aproximadas de 650mm de profundidade
e 570mm de largura e possuir um conjunto de apoia
bragos fixos. O assento consistirda em uma estrutura
de madeira com dezesseis (16) porcas garra de
rosca 1/4" fixadas nela, com dimensdes
aproximadas de 480mm de largura, 455mm de
profundidade e 65mm de espessura com cantos
arredondados e espuma injetada com densidade de
45 e 50 milimetros de espessura e de forma
levemente adaptada ao corpo. A altura do assento
até o chao deve ser regulavel variando de 460 a
570mm aproximadamente. Encosto consistird em
uma estrutura em madeira de 12mm de espessura
de forma levemente adaptada ao corpo, com
dimensdes de 460mm de largura por 620mm de
altura com espessura de 60mm com cantos
arredondados e espuma injetada com densidade de
45 e 50mm de espessura e este sera fixado a lamina
na parte inferior do encosto. O mecanismo deve ser
fabricado em chapa de ago 1010/1020 com 2.65mm
de espessura, fosfatada e pintada com tinta epoxi
p6. Dotado de alavanca plastica para acionamento
da coluna a gés para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberagéo do

UN

10,0000

1.030,0000

10.300,00
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reclinamento simultédneo de assento e encosto. A
tensdo desse reclinamento deve ser ajustavel por
meio de uma manopla que quando girada aumenta
ou diminui a presséo sobre a mola que regula o
movimento. Base deve ser fabricada em chapa
1010/1020 e espessura 1,50mm, conformada na
ponta do tubo para encaixe do pino euro
dispensando o uso de ponteiras para as sapatas.
Essa estrutura deve passar por banhos fosfatizantes
e receber pintura epoxi p6. Deve possuir também
uma carenagem injetada em polipropileno
texturizado como acabamento. A coluna modelo gas
deve ter um curso minimo de 110mm e receber um
acabamento externo plastico que cobre a sua haste
e vai até a base encaixando-se perfeitamente a ela.
Todas as pegas metalicas deste produto devem
passar por um processo de banhos decapantes e de
fosfatizagao e posterior pintura com tinta epoxi a po,
afim de evitar oxidagdo. Devera possuir apoios de
bragos no modelo Corsa fixo revestidos em PU
PRETO. Apresentar junto com a proposta comercial:
Laudo de acordo com a nbr 9209/86 atestando que
os produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m2. Laudo de acordo
com a astm d 7091/13 e resultado de espessura
maxima de 74 micras. Laudo de acordo com a astm
d 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de
350 kg.m sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com a norma regulamentadora NR 17
emitido por médico do trabalho. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo inmetro atestando que os
produtos atendem os requisitos da nbr 8094/83, com
avaliagao pela nbr 5841/2015 com duragao igual a
600 horas. E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

0011

Cadeira Giratéria Secretaria Tecido. A Cadeira
Giratéria deve ser constituida de: Assento e
Encosto, Plataforma, Coluna a gas e base com
rodizios. O conjunto de sustentagdo do assento e
encosto deve ser constituido de uma estrutura em
formato de “L” que se fixa ao mecanismo por meio
de um knob 5/16”. O assento deve se fixar ao
mecanismo por 4 parafusos ¥4"x3/4” sextavados. Ja
o encosto se fixara a outra extremidade do L através
de 2 parafusos Philips cabega panela %2"x1” alojados
em uma pega para acoplamento produzida em
polipropileno injetado. O mecanismo por sua vez
acopla deve ser acoplado pistdo encaixando-se na
base de cinco pernas com rodizios. - O assento
deve possuir estrutura em madeira medindo
aproximadamente 420 mm de largura, 440 mm de
profundidade e 10 mm de espessura com cantos
arredondados e quatro porcas garra de rosca V4"
fixadas a mesma. O estofado deve possuir espuma
injetada com densidade de 45 kg/m? e 30 milimetros
de espessura, moldada anatomicamente. A altura
do assento até o chao deve ser regulavel de 470 a
565mm aproximadamente. O assento deve ser
revestido em sua base por uma capa plastica
injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. O encosto deve ser constituido por uma

UN

20,0000

516,6667

10.333,33
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estrutura de polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente, com dimensodes
aproximadas de 360mm de largura por 270mm de
altura com espessura de 11mm e cantos
arredondados, espuma injetada com densidade de
45 Kg/m?® e 30 milimetros de espessura, moldada
anatomicamente e uma capa de acabamento em
polipropileno injetado com acabamento texturizado.
Ele deve ser unido a estrutura por um tubo oblongo
de 16x30 mm com espessura de parede de 1,5 mm
revestido por uma sanfona plastica. Esse tubo por
sua vez deve ser fixado por uma acopla na parte
posterior do encosto e se fixar a plataforma por meio
de um knob, permitindo assim a regulagem da
distancia longitudinal do encosto. Tanto assento
quanto encosto devem ser revestidos em tecido na
cor preta. Os apoios de brago devem ser fabricados
em nylon texturizado e possuir faixa de regulagem
de altura em relagédo ao assento variando de 200
mm & 270 mm aproximadamente. O mecanismo
deve ser fabricado em chapa de ago 1010/1020 com
espessura de 2.65mm, fosfatada pintada com tinta
epoxi pod. A base deve ser produzida em chapa
1010/1020 com espessura de 1,20mm conformada.
Receber banhos de fosfatizagéo e pintura epoxi em
p6 além de uma carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. O pistao
a gas deve possuir curso minimo de 95 mm
comprimento sendo seu comprimento minimo de
340 mm e maximo de 435mm aproximadamente, o
mesmo deve ser acoplado acoplado em um
prolongador. Assim como a base, o pistao,
juntamente com o prolongador também deve possuir
carenagem injetada com o mesmo acabamento da
base. Apresentar junto com a proposta comercial:
Laudo de acordo com a nbr 9209/86 atestando que
os produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m2. Laudo de acordo
com a astm d 7091/13 e resultado de espessura
maxima de 74 micras. Laudo de acordo com a astm
d 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de
350 kg.m sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com a norma regulamentadora NR 17
emitido por médico do trabalho. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo inmetro atestando que os
produtos atendem os requisitos da nbr 8094/83, com
avaliagao pela nbr 5841/2015 com duragao igual a
600 horas. E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

0012

Conjunto longarina 4 lugares, constituida de pés
injetados em polipropileno copolimero, duas
travessas de tubo de aco retangular 20x40x1.2mm
de espessura, conjuntos de sustentagdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensdes ocupadas sdo: 837mm
altura, 518mm largura total, seu comprimento varia
de acordo com o numero de assentos e possui um
espago entre assentos de101mm. - O assento &
confeccionado em polipropileno copolimero injetado
com curvatura levemente adaptada ao corpo e

UN
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acabamento texturizado, com dimensdes de 465mm
de largura, 415mm de profundidade 5mm de
espessura e cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 04 (quatro) porcas (bucha
americana 6x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos m6 x 75mm cabega phillips para fixagao
em cada assento. A altura do assento até a linha do
chao é de 449mm. Encosto em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes de 460mm
de largura por 335mm de altura, com espessura de
5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte inferior
do encosto que se junta a estrutura metalica, travada
por dois pinos retrateis (pinheirinhos) injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. A estrutura de sustentagédo do
assento encosto é de tubos ago 22.20x1.5mm de
espessura, curvado e furado para acoplar -se ao
assento e encosto juntando -se com a estrutura
onde serao fixadas por 04 (quatro) parafusos ja
descritos acima. Os pés da longarina sao
confeccionados polipropileno copolimero injetado e
moldado com acabamento texturizado, sao divididos
em duas partes, superior e inferior e unidos por meio
de encaixes em dois tubos de ago de 38.1x0.9mm
formando um conjunto de grande resisténcia. Para
os modelos de 2 e 3 lugares, a longarina possui 2
pés, para os modelos maiores, de 4 e 5 lugares o
numero de pés passa para 3. Todos os tubos de ago
utilizados na montagem desta longarina passam por
um processo de banhos decapantes e de
fosfatizagao e posterior pintura com tinta epoxi a po,
evitando oxidagdo e com um 6timo acabamento
superficial. Dimensoes: 460 x330 mm encosto, 470
x420 mm assento, 840mm altura até o encosto e
450mm altura até o assento. Apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a nbr
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. Laudo de acordo com a astm d
7091/13 e resultado de espessura maxima de 74
micras. Laudo de acordo com a astm d 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem
causar trincas. Laudo técnico em conformidade com
a norma regulamentadora nr 17 emitido por médico
do trabalho. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro atestando que os produtos atendem os
requisitos da nbr 8094/83, com avaliagdo pela nbr
5841/2015 com durag&o igual a 600 horas. E
obrigatorio apresentar prospecto com imagem real
do produto ofertado.

0013

Estagdes de trabalho de 1,20 x 1,20 Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo na cor cinza é
de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Dotado com 1 passa cabo de didmetro de 60 mm em

UN

10,0000

1.613,3333

16.133,33

© (32)3535-1144 @ licitacao@divinesia.mg.gov.br

f prefeituradedivinesia @prefeituradedivinesia

R. Padre Jacinto, 16 - Centro,
Divinésia - MG, 36546-000
CNPJ: 18.128.280/0001-83




AS

ﬁ/

PREFEITURA DE =

DIVINESIA

AVANCANDO E INOVANDO COM VOCE!

poliestireno injetado de alto impacto. - 02 — Painel
frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais
com acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado aos pés laterais e pé central da
mesa, com cavilhas, parafusos minifix de aco e
buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. 01 — Pé Central, formado pela unido de
duas pegas com auxilio de cavilhas, parafusos
minifix de ago e buchas em nylon, resultando em um
formato em L, constituidos em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador
produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir
tampo e pés laterais, fixado com parafusos,
possibilitando a montagem do tampo “L” dupla face,
para direita ou esquerda. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com diametro de 22 mm,
cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de
piso Calha vertical em formato “U” para subida de
fiacdo pela lateral da mesa, permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, légico e telefénico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, com altura de 590
e largura de 110mm fixada ao pé lateral através de
parafusos especiais para madeira. Contem tampa
em aco 0,75 para encaixar internamente em dois
arames soldados na calha. Apresentar junto com a
proposta: Certificado de conformidade & norma
ABNT NBR 13966 Certificado Norma
Regulamentadora NR17. E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.

0014

Estagdes de trabalho de 1,40 x 1,40.Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo na cor cinza é
de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Dotado com 1 passa cabo de didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. 02 — Painel
frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. - Bordas horizontais
com acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado aos pés laterais e pé central da
mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago e
buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza € de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema

UN

10,0000
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holt-melt. 01 — Pé Central, formado pela unido de
duas pegas com auxilio de cavilhas, parafusos
minifix de ago e buchas em nylon, resultando em um
formato em L, constituidos em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meldminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador
produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir
tampo e pés laterais, fixado com parafusos,
possibilitando a montagem do tampo “L” dupla face,
para direita ou esquerda. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com didametro de 22 mm,
cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de
piso Calha vertical em formato “U” para subida de
fiacdo pela lateral da mesa, permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, légico e telefénico, em
chapa de ago 0,75 de espessura, com altura de 590
e largura de 110mm fixada ao pé lateral através de
parafusos especiais para madeira. Contem tampa
em aco 0,75 para encaixar internamente em dois
arames soldados na calha. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA: Certificado de conformidade a
norma ABNT NBR 13966 Certificado Norma
Regulamentadora NR17. E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.

0015

Estante de agco com 6 prateleiras com dimensoées
920 (L) x 300 (P) x 2000 (H) mm. Todos os
componentes da estante devem ser confeccionados
em chapas de agco SAE 1008 a 1012, sendo colunas
em chapa #14 e prateleira chapa #22. A estante
deve constituir de 04 colunas com segéo em L,
espessura de 1,90 mm (#14), abas de 35 mm
perfuradas em passo de 50 mm para ajuste de altura
das prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura
de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possui um
reforco em dmega, na mesma espessura de 0,45
mm (#26), a parte frontal e posterior de cada
prateleira devera conter 3 dobras para proporcionar
maior resisténcia e menor risco de acidentes,
minimizando as arestas cortantes. - . As prateleiras
serdo unidas as colunas através de 08 parafusos
sextavados com porcas. Laterais e fundo com dois
pares de reforgo cada em forma de X, com
espessura de 1,9 mm (#14), com bordas fixadas as
colunas por parafusos e porcas. As sapatas devem
ser constituidas em material polimérico dispostas
individualmente na extremidade inferior de cada
coluna, evitando o contato direto do ago com o piso.
O processo de tratamento anti-ferruginoso deve
ocorrer por meio de tuneis a spray recebendo uma
camada de protecéo fosfatica, linha spray com
desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro
quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicacdo de passivador inorganico, o que
garante ao mével camadas de fosfato distribuidas de
maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a
intempéries. O mével de ter passado por processo
de pintura de polimerizagdo da tinta em

UN

30,0000
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equipamentos continuos onde recebeu aplicagédo de
tinta pé hibrida por processo de aderéncia
eletrostatica na cor cinza cristal, com média de
camada entre 60 microns, a polimerizagdo deve
ocorrer em estufas continuas com a peca
alcangando no minimo 200° C por um periodo de 10
minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagéo
total do filme , garantindo maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto. Ndo serdo permitidas distor¢des,
amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento de
chapas por meio de emendas. Imperfeigdes e
respingos de soldas deverao ser eliminados. A
estante devera ser fornecida desmontada. Cada
modulo formado por quatro colunas, acessorios e
seis prateleiras. E obrigatério a disponibilizagdo de
manual técnico que ilustrem a montagem. Para
garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos juntos a
proposta comercial. Apresentar certificagdo ABNT
NBR 13961/2010 ou relatério de realizagéo dos
ensaios contidos na norma para este mével. Os
ensaios devem ser realizados por laboratorio
credenciado pelo Inmetro. Requisitos dimensionais;
Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos;
Requisitos de seguranga e usabilidade; Estabilidade
do mével vazio; Estabilidade do mével com
aplicagéo de forga horizontal; Ensaio de resisténcia
e durabilidade; Ensaio de Resistencia da estrutura;
Ensaio de resisténcia dos suportes de planos
horizontais; Ensaio de deflexdo de planos
horizontais; Ensaio de resisténcia de plano
horizontais a carga concentrada; Ensaio de Carga
maxima total.

0016

Estante de ago com 6 prateleiras com dimensdes
920 (L) x 400 (P) x 2000 (H) mm. Todos os
componentes da estante devem ser confeccionados
em chapas de agco SAE 1008 a 1012, sendo colunas
em chapa #14 e prateleira chapa #22. A estante
deve constituir de 04 colunas com segédo em L,
espessura de 1,90 mm (#14), abas de 35 mm
perfuradas em passo de 50 mm para ajuste de altura
das prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura
de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possui um
reforco em dmega, na mesma espessura de 0,45
mm (#26), a parte frontal e posterior de cada
prateleira devera conter 3 dobras para proporcionar
maior resisténcia e menor risco de acidentes,
minimizando as arestas cortantes. - As prateleiras
serdo unidas as colunas através de 08 parafusos
sextavados com porcas. Laterais e fundo com dois
pares de reforgo cada em forma de X, com
espessura de 1,9 mm (#14), com bordas fixadas as
colunas por parafusos e porcas. As sapatas devem
ser constituidas em material polimérico dispostas
individualmente na extremidade inferior de cada
coluna, evitando o contato direto do ago com o piso.
O processo de tratamento anti-ferruginoso deve
ocorrer por meio de tuneis a spray recebendo uma

camada de protegéo fosfatica, linha spray com
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desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro
quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicagdo de passivador inorganico, o que
garante ao mével camadas de fosfato distribuidas de
maneira uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a
intempéries. O moével de ter passado por processo
de pintura de polimerizagdo da tinta em
equipamentos continuos onde recebeu aplicagao de
tinta po hibrida por processo de aderéncia
eletrostatica na cor cinza cristal, com média de
camada entre 60 microns, a polimerizagao deve
ocorrer em estufas continuas com a pega
alcangando no minimo 200° C por um periodo de 10
minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagéo
total do filme , garantindo maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto. Nao serdo permitidas distorgoes,
amassamentos na fabricagado ou aproveitamento de
chapas por meio de emendas. Imperfeigdes e
respingos de soldas deverao ser eliminados. A
estante devera ser fornecida desmontada. Cada
madulo formado por quatro colunas, acessorios e
seis prateleiras. E obrigatério a disponibilizagdo de
manual técnico que ilustrem a montagem. Para
garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos juntos a
proposta comercial. Apresentar certificagdo ABNT
NBR 13961/2010 ou relatério de realizagéo dos
ensaios contidos na norma para este movel. Os
ensaios devem ser realizados por laboratério
credenciado pelo INMETRO. Requisitos
dimensionais; Resisténcia a corroséo de
componentes metalicos; Requisitos de seguranga e
usabilidade; Estabilidade do mével vazio;
Estabilidade do mével com aplicagéo de forga
horizontal; Ensaio de resisténcia e durabilidade;
Ensaio de Resistencia da estrutura; Ensaio de
resisténcia dos suportes de planos horizontais;
Ensaio de deflexdo de planos horizontais; Ensaio de
resisténcia de plano horizontais a carga
concentrada; Ensaio de Carga maxima total.

0017

Gaveteiro volante 4 gavetas com chave. Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. - Gavetas internas confeccionados em
MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado com bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. 04 Frentes de Gaveta
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado meldminico de baixa presséo

texturizado em ambas as faces, bordas com
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acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Sistema de fixagao utilizando cavilhas, buchas
plasticas e minifix. Deslizantes de abertura total em
todas gavetas, utilizando na sua confecgéo chapas
dobradas de 1,2mm de espessura no componente
que é fixado junto a caixaria e no componente
deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai fixado junto
a gaveta. Puxadores em Poliestireno com entre furos
de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm. Fechadura com
travamento simulténeo das 4 gavetas, com 2 chaves
dobraveis. Rodizios de 250mm com chapa de
fixacdo na base reforcada de 1,9mm de espessura.
Apresentar junto com a proposta: Certificado de
conformidade & norma ABNT NBR 13961 Certificado
de conformidade a horma NR17. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real do produto
ofertado.

0018

Mesa Plataforma Central Componivel 1,20 x 1,32
com 1 diviséria central 1,20. Tampos constituidos
em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo na cor cinza é de PS 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm. 02 — Painel frontal em
MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséao texturizado
em ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. -
Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com
cavilhas, parafusos minifix de aco e buchas em
nylon. 04- Pés Painel em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, lateral da mesa formada pela unido de 02
pés, utilizando haste minifix em ago, com bucha
plastica para dar acabamento ao redor. 01 Régua
central que acompanha a largura do tampo de
trabalho, constituida em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, a régua possui 4 furagdes para fixar em
pinos plasticos que estao plugados no topo dos pés,
permitindo remogao quando desejar para acesso ao
cabeamento. Calha horizontal em formato “U” para
passagem de fiagdo sob o tampo, em chapa de ago
0,75 de espessura com 850 de comprimento, 80 de
largura e altura de 135mm, fixada entre os dois
tampos, através de parafusos especiais para
madeira. Pés contem sapatas regulaveis em PVC
rigido com diametro de 22 mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Apresentar
junto com a proposta: Certificado de conformidade &
norma ABNT NBR 13967 certificado norma

UN
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regulamentadora NR17. E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.

0019

Mesa Reta pé painel Auxiliar 1,00 x 0,60 Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo na cor cinza &
PS 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Dotado com 1 passa caba de didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel
frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. - Bordas horizontais
com acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com
cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em
nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza € de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador
produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir
tampo e pés laterais, fixado com parafusos . Pés
contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
didmetro de 22 mm, cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Calha vertical em
formato “U” para subida de fiagao pela lateral da
mesa, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de ago 0,75
de espessura, com altura de 590 e largura de
110mm fixada ao pé lateral através de parafusos
especiais para madeira. Contem tampa em aco 0,75
para encaixar internamente em dois arames
soldados na calha. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA: Certificado de conformidade a norma
ABNT NBR 13966 Certificado conformidade a norma
NR17. E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

UN

10,0000

1.179,0000

11.790,00

0020

Mesa Reta pé Painel Gerente 1,50 x 0,60 com 3
gavetas. Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda
que acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza € PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Dotado com 1 passa caba de didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel
frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais
com acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. -
Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com
cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em
nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,

UN

15,0000

1.495,0000

22.425,00
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bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador
produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir
tampo e pés laterais, fixado com parafusos . Pés
contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
didmetro de 22 mm, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Calha vertical em
formato “U” para subida de fiagao pela lateral da
mesa, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de ago 0,75
de espessura, com altura de 590 e largura de
110mm fixada ao pé lateral através de parafusos
especiais para madeira. Contem tampa em ago 0,75
para encaixar internamente em dois arames
soldados na calha. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA: Certificado de conformidade a norma
ABNT NBR 13966/13961 e certificado norma
regulamentadora NR17. E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.

0021

Mesa Reta pé Painel Secretaria 1,20 x 0,60 com 3
gavetas. Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda
que acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza € PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Dotado com 1 passa caba de didmetro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel
frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais
com acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. -
Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com
cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em
nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador
produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir
tampo e pés laterais, fixado com parafusos . Pés
contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
didmetro de 22 mm, cuja fungao sera contornar
eventuais desniveis de piso. Calha vertical em
formato “U” para subida de fiagao pela lateral da
mesa, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, logico e telefénico, em chapa de ago 0,75
de espessura, com altura de 590 e largura de
110mm fixada ao pé lateral através de parafusos
especiais para madeira. Contem tampa em ago 0,75
para encaixar internamente em dois arames
soldados na calha. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA: Certificado de conformidade a norma
ABNT NBR 13966/13961 Certificado a norma
regulamentadora NR17. E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.

UN

15,0000

1.426,6667

21.400,00
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0022

Mesa reunido redonda 1,20 25mm pé painel Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo na cor cinza é
de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Estrutura formada por 03 pés painel em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor cinza PS
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, unidos em forma “X” utilizando cavilhas e
haste minifix em ago. - Tampo fixado com auxilio de
bucha em nylon, cavilha e minifix. Pés contem
sapatas regulaveis em PVC rigido com didmetro de
22 mm, cuja fungéo sera contornar eventuais
desniveis de piso. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA: Certificado de conformidade a norma
ABNT NBR 13966 Certificado Norma
Regulamentadora NR17. E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.

UN

10,0000

1.908,3333

19.083,33

0023

Roupeiro em ago 12 portas sobrepostas chapa 22
cinza com dimensdes aproximadas 272x420 mm,
sendo dividido em 3 corpo (vdo) com 4 portas em
cada, confeccionado predominantemente em chapa
de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de
espessura. Dimensdes aproximadas totais: 1225 (L)
x 420 (P) x 1900 (H). Mecanismo de abertura das
portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com
duas dobradigas internas em cada porta. As
dobradicas sédo formadas por dois corpos com duas
e trés bainhas, respectivamente. O posicionamento
dos corpos concéntrico entre as duas faces
cilindricas e sao unidos por um pino com 4 mm de
diametro. A altura maxima das duas dobradicas,
apos unido € de 60 mm. Compartimento interno com
um porta cabide. Sistema de travamento das portas
€ individualizado por porta do tipo “Pitdo” com dois
alojamentos para utilizagéo de cadeado. - Visando
maior seguranga aos usuarios e melhor resisténcia
as portas devem sdo embutidas, minimizando
presenga arestas cortantes, e possuem reforgo
interno tipo “6mega” fixado na parte central no
sentido vertical. Sistema de circulagao de ar
individualizado por portas, atendendo NR 24, cada
porta contém dois conjuntos que facilitam a
circulagédo de ar, um na parte superior e outro na
parte inferior. O conjunto contem furos com 6 mm de
didmetro, sendo 6 colunas e 24 linhas espagados a
cada 12 mm. Sistema de identificagdo
individualizado por portas, cada porta possui um
porta etiqueta, estampado no préprio corpo, em
baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que
permita a fixagdo da etiqueta pela parte interna da
porta, proporcionando maior seguranga contra
avarias e acidentes. Os pés niveladores sado
confeccionados em polipropileno injetado, que
confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em
ambientes Umidos, de segéo transversal circular e
com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade

UN

10,0000

4.006,0000

40.060,00
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inferior da base do armario em um estabilizador
triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais
internas e soldado ao corpo por pontos de solda.
Este estabilizador abriga uma porca rebite de ago
utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores.
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tuneis a spray, pintura em equipamento continuo do
tipo Corona, tinta em po hibrida (epoxi-poliéster)
com acabamento texturizado, com camada média
minima de 50 microns. Polimerizagdo em estufas
com a pega alcangcando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagao total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto. Para garantir todas as caracteristicas
solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudo junto com a proposta comercial: Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1000 horas
conforme NBR ABNT8094:1983; Laudo emitido por
laboratério de resisténcia atmosfera Umida, minimo
de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por laboratério de
resisténcia a corrosao por exposi¢ao ao dioxido de
enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR 8096:1983;Laudo emitido por laboratério de
resisténcia por dureza a lapis com resultado minimo
de 6H conforme ASTM D 3359:2009;Laudo emitido
por laboratério de Aderéncia com resultado minimo
de 5B conforme ASTM D3363:2005; Laudo por
profissional habilitado que o mével atende as
especificacdes da NR17;Laudo emitido por
laboratério controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JIS-Z 2801:2010;Apresentar
certificagdo ABNT NBR 13961/2010

0024

Roupeiro em ago 16 portas sobrepostas chapa 22
cinza com dimensdes aproximadas 272x420 mm,
sendo dividido em 4 corpo (vao) com 4 portas em
cada, confeccionado predominantemente em chapa
de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de
espessura. Dimensdes aproximadas totais: 1225 (L)
x 420 (P) x 1900 (H). Mecanismo de abertura das
portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com
duas dobradigas internas em cada porta. As
dobradicas s&o formadas por dois corpos com duas
e trés bainhas, respectivamente. O posicionamento
dos corpos conceéntrico entre as duas faces
cilindricas e sao unidos por um pino com 4 mm de
didmetro. A altura maxima das duas dobradigas,
apos unido € de 60 mm. Compartimento interno com
um porta cabide. Sistema de travamento das portas
€ individualizado por porta do tipo “Pitdo” com dois
alojamentos para utilizagéo de cadeado. Visando
maior seguranga aos usuarios e melhor resisténcia
as portas devem sdo embutidas, minimizando
presenga arestas cortantes, e possuem - reforgo
interno tipo “émega” fixado na parte central no
sentido vertical. Sistema de circulagéo de ar
individualizado por portas, atendendo NR 24, cada
porta contém dois conjuntos que facilitam a

UN

10,0000

4.821,6667

48.216,67
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circulagdo de ar, um na parte superior e outro na
parte inferior. O conjunto contem furos com 6 mm de
diametro, sendo 6 colunas e 24 linhas espagados a
cada 12 mm. Sistema de identificagdo
individualizado por portas, cada porta possui um
porta etiqueta, estampado no préprio corpo, em
baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que
permita a fixagcao da etiqueta pela parte interna da
porta, proporcionando maior seguranga contra
avarias e acidentes. Os pés niveladores sao
confeccionados em polipropileno injetado, que
confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em
ambientes Umidos, de segao transversal circular e
com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade
inferior da base do armario em um estabilizador
triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais
internas e soldado ao corpo por pontos de solda.
Este estabilizador abriga uma porca rebite de ago
utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores.
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tuneis a spray, pintura em equipamento continuo do
tipo Corona, tinta em po hibrida (epoxi-poliéster)
com acabamento texturizado, com camada média
minima de 50 microns. Polimerizagdo em estufas
com a pega alcangando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagao total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto. Para garantir todas as caracteristicas
solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudo junto coma proposta comercial: Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1000 horas
conforme NBRABNT8094:1983; Laudo emitido por
laboratério de resisténcia atmosfera umida, minimo
de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por laboratério de
resisténcia a corrosao por exposi¢do ao didxido de
enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR 8096:1983;Laudo emitido por laboratério de
resisténcia por dureza a lapis com resultado minimo
de 6H conforme ASTM D 3359:2009;Laudo emitido
por laboratério de Aderéncia com resultado minimo
de 5B conforme ASTM D3363:2005; Laudo por
profissional habilitado que o mével atende as
especificagdes da NR17;Laudo emitido por
laboratério controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JIS-Z 2801:2010;Apresentar
certificagdo ABNT NBR 13961/2010

=>» Apresentar Catalogo/Folder/Caderno ilustrativo do produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel de
informag&o suficiente para avaliagéo do pregoeiro e sua equipe, informando também marca, modelo e
codigo de certificagéo, tendo como requisitos as condigdes indicadas no termo de referéncia, sob pena
de desclassificacdo

=» Para cada item de mobiliario oferecido na proposta da licitante vencedora devera constar, além das
especificagbes: catalogo, prospectos, com foto ou desenho detalhado, informando as dimensdes
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indicadas pelo fabricante, marca, modelo e referéncia, obedecidas as especificacbes deste termo de
referéncia.

02 - DO RECEBIMENTO DO OBJETO:

2.1 O objeto do presente contrato se estiver de acordo com as especificages do edital, da proposta e
deste instrumento, sera recebido:

2.1.1. Provisoriamente, através do atestado de recebimento pelo 6rgdo requisitante onde devera
constar assinatura e 0 nome em forma legivel, n°® de matricula, cargo/fun¢éo do servidor responsavel pelo
recebimento do material, bem ou servigo constante na nota fiscal ou na autorizagao de empenho para efeito de
posterior verificagdo da conformidade do bem com a especificagéo.

2.1.2. Definitivamente, ap6s verificagdo da qualidade e quantidade do bem ou servigo e consequente
aceitagéo;

2.3. A aceitagdo do objeto, ndo exclui a responsabilidade civil, por vicios de forma, quantidade,
qualidade ou técnicos ou por desacordo com as correspondentes especificagdes, verificadas posteriormente;

2.4. O material recusado sera considerado como néo entregue;

2.5. Os custos de retirada e devolugao dos materiais recusados, bem como quaisquer outras despesas
decorrentes, correrdo por conta do licitante vencedor;

03 - DA ENTREGA (local e prazo):

O material licitado devera ser disponibilizado pela empresa licitante assim que solicitado, devendo
entrega-lo no municipio no prazo maximo de 15 (quinze) dias uteis, a partir da solicitagdo do responsavel pelo
setor.

04- DA JUSTIFICATIVA

A Prefeitura Municipal de Divinésia tem mdveis inadequados as suas necessidades, seja pelas caracteristicas
ergonometricas, seja por ndo apresentarem condigdes de uso e foram ampliados novos espagos necessitando
assim de novos mobiliarios.

05 - NORMAS TECNICAS QUE DEVEM SER UTILIZADAS
9.1. Todo o mobiliario cotado pelas licitantes devera estar de acordo com as normas atualizadas da ABNT,
independente de estarem listadas neste Termo de Referéncia, e especificado de forma clara, completa e

minuciosa, sob pena de desclassificagdo da proposta.

5.2. Deverao também ser atendidos os manuais e instrugdes dos fabricantes e/ou fornecedores dos materiais e
componentes do mobiliario.

5.3. Deverdo ser atendidas as seguintes Normas Técnicas:
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06. DA GARANTIA DOS MATERIAIS

06.1. Os materiais especificados no presente Termo de Referéncia deverdo possuir prazo de garantia minima de
60 (sessenta) meses contra defeitos de fabricagdo, reposicdo de pegas e fabricagdo dos mecanismos e
componentes, contados a partir do recebimento definitivo do mobiliario.

06.2. Caso seja verificado defeito de fabricagéo ou danos decorrentes do transporte ou da estocagem anterior a
entrega na Prefeitura de Divinésia, os mobilidrios deverdo ser substituidos em no maximo 10 (dez) dias uteis,
contados a partir da comunicacao do fato a Contratada, sem énus a Contratante.

06.3. A garantia aqui requerida n&o trara prejuizo a eventuais garantias adicionais fornecidas pela contratada.

06.4. Apos declarada vencedora, a empresa devera apresentar todos os laudos que atestem a boa qualidade do
produto, a serem solicitados apés adjudicagéo.

07 - DO VALOR ESTIMADO: O valor da contratagdo esta estimado R$ 552.638,34 (Quinhentos e cinquenta e
dois mil e seiscentos e trinta e oito reais e trinta e quatro centavos).

08 - DO RECURSO ORGAMENTARIO: As despesas com o objeto de que trata este instrumento correrdo &
conta do Or¢amento de 2021 escriturados na seguinte dotagdo orgamentaria:

4.4.90.52.00.2.01.00.04.122.0002.1.0004 AQUISIGAO VEICULOS/EQUIPAMENTOS ADMINISTRAGAO
4.4.90.52.00.2.03.01.12.122.0005.1.0010 AQUISICAO EQUIPAMENTOS SECRETARIA DE EDUCAGAO
4.4.90.52.00.2.03.02.12.365.0005.1.0015 AQUISICAO EQUIPAMENTOS EDUCAGAO INFANTIL/CRECHE
4.4.90.52.00.2.05.00.15.451.0010.1.0021 — AQUISICAO VEICULOS/EQUIPAMENTOS OBRAS.
4.4.90.52.00.2.07.01.10.302.0012.1.0036 — AQUISICAO VEICULOS/EQUIPAMENTOS SAUDE
4.4.90.52.00.2.09.00.08.244.0014.1.0042 — AQUISICAO/ESTRUTURACAO DO CRAS/PAIF

09 - HABILITAGAO/SANGAO/CRITERIO PARA PROPOSTA: As exigéncias de habilitagio, os critérios de
aceitacdo das propostas e sangdes por inadimplemento serdo aquelas previstas na Lei n°® 8666/93 e suas
alterac0es, Lei Federal n® 10.520/02, Decreto Municipal n® 213/2007 e a Lei Complementar n°® 123/2006.

10. ENCARGO DAS PARTES

10.1. As partes devem cumprir fielmente as clausulas avengadas, respondendo pelas consequéncias
de sua inexecug&o total ou parcial.

10.2. A CONTRATADA deve:

10.2.1. nomear preposto para, durante o periodo de vigéncia, representa-lo na execugéo da avenga;

10.2.2. manter, durante a vigéncia do contrato, as condi¢des de habilitagao exigidas na licitacéo,
devendo comunicar ao CONTRATANTE a superveniéncia de fato impeditivo da manutengéo dessas condicdes;

10.2.3. reparar, corrigir, remover ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, os materiais em
que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes;

10.2.4. responder pelos danos causados diretamente ao CONTRATANTE ou a seus bens ou de
terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo no fornecimento dos materiais ou durante a execugao dos servicos;
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10.2.5. respeitar as normas de controle de bens e de fluxo de pessoas nas dependéncias da Prefeitura
Municipal de Divinésia.

10.2.6. Cumprir fielmente o objeto licitado, de forma que os servigos sejam realizados com esmero e
perfeicdo, executando-os sob sua inteira e exclusiva responsabilidade.

10.2.7. Se responsabiliza por todos os danos causados por seus empregados a Secretaria e/ou
terceiros.

10.2.8. se obrigar a manter, durante toda a execug&o do contrato, em todas as
condigdes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitagéo.

10.3. Sao expressamente vedadas a CONTRATADA:

10.3.2. a subcontrata¢do para a execugao do objeto desta avenga;

10.3.3. a contratagao de servidor pertencente ao quadro de pessoal da CONTRATANTE, ativo ou
aposentado ha menos de 5 (cinco) anos, ou de ocupante de cargo em comissao, assim como de seu conjuge,
companheiro, parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o 3° grau, durante a vigéncia deste contrato.

10.4. A CONTRATANTE deve:

10.4.1. emitir a nota de empenho;

10.4.2. prestar as informagdes e os esclarecimentos solicitados pela CONTRATADA para a fiel
execucgao do contrato;

10.4.3. receber o objeto no dia previamente agendado, no horério de funcionamento da unidade
responsavel pelo recebimento;

10.4.4. solicitar o reparo, a corregao, a remogao, a reconstru¢do ou a substituicdo do objeto do contrato
em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecoes.

11. LIQUIDAGAO E PAGAMENTO

11.1. Para efeitos de recebimento definitivo do objeto a CONTRATADA deve apresentar nota
fiscal/fatura do fornecimento, em uma unica via, emitida e entregue ao setor responsavel pela fiscalizagéo do
contrato, com a finalidade de subsidiar a liquidagao e o0 pagamento.

11.2. A CONTRATANTE realizara o pagamento até o 10° dia util do més subsequente, contado do
recebimento definitivo do material e da apresentacdo do documento fiscal correspondente.

11.3. Caso a CONTRATADA opte por efetuar o faturamento por meio de CNPJ (matriz ou filial) distinto
do constante do contrato, devera comprovar a regularidade fiscal tanto do estabelecimento contratado como do
estabelecimento que efetivamente executar o objeto, por ocasiéo dos pagamentos.

11.4. O pagamento seré realizado por meio de ordem bancaria, creditada na conta corrente da
CONTRATADA.

11.5. Nenhum pagamento sera efetuado a CONTRATADA caso exista pendéncia quanto a Justica do
Trabalho e as Fazendas Federal, Estadual e Municipal, incluida a regularidade relativa a Seguridade Social, ao
Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS).
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10.5.1. O descumprimento, pela CONTRATADA, do estabelecido no anterior ndo lhe gera direito a alteragao de
precos ou compensagao financeira.

11.6. A CONTRATANTE, observados os principios do contraditorio e da ampla defesa, podera deduzir,
cautelar ou definitivamente, do montante a pagar @8 CONTRATADA, os valores correspondentes a multas,
ressarcimentos ou indenizagdes devidas pela CONTRATADA, nos termos deste contrato.

12. FUNDAMENTAGAO LEGAL E DA VINCULAGAO DO CONTRATO

12.1. A presente aquisicao fundamenta-se nas Leis n® 10.520/2002 e n° 8.666/1993 e vincula-se ao
Edital e anexos do Pregao Presencial n. © 060/2021, constante do processo n° 085/2021, bem como a
proposta da CONTRATADA.

13. ALTERAGAO CONTRATUAL

13.1. O instrumento contratual pode ser alterado nos casos previstos no art. 65 da Lei n.° 8.666/93,
desde que haja interesse da CONTRATANTE, com a apresentacdo das devidas justificativas.

14. RESCISAO
14.1. A resciséo contratual se dara nos termos dos artigos 79 e 80 da Lei n° 8.666/93.

14.1.1. No caso de rescisdo provocada por inadimplemento da CONTRATADA, a CONTRATANTE
podera reter, cautelarmente, os créditos decorrentes do contrato até o valor dos prejuizos causados, ja
calculados ou estimados.

14.2. No procedimento que visa a rescisdo contratual, sera assegurado o contraditorio e a ampla
defesa, sendo que, depois de encerrada a instrucao inicial, a CONTRATADA tera o prazo de 5 (cinco) dias uteis
para se manifestar e produzir provas, sem prejuizo da possibilidade de a CONTRATANTE adotar,
motivadamente, providéncias acauteladoras.

15. SANGOES

15.1. Com fundamento no artigo 7° da Lei n® 10.520/2002, ficara impedida de licitar e contratar com o
Municipio, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, garantida a ampla defesa, sem prejuizo da rescisdo unilateral do
contrato e da aplicacdo de multa de até 30% (trinta por cento) sobre o valor total da contratagéo, a
CONTRATADA que:

15.1.1. apresentar documentacao falsa;
15.1.2. fraudar a execugéo do contrato;
15.1.3. comportar-se de modo inidoneo;

15.1.4. cometer fraude fiscal; ou

15.1.5. fizer declaracao falsa.
15.2. 2. Para os fins do item 14.1.3, reputar-se-do inidoneos atos tais como os descritos nos artigos 92,
paragrafo unico, 96 e 97, paragrafo unico, da Lei n° 8.666/1993.
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15.3. Com fundamento nos artigos 86 e 87, incisos | a IV, da Lei n® 8.666, de 1993; e no art. 7° da Lei
n° 10.520, de 17/07/2002, nos casos de retardamento ou de inexecugédo do objeto, garantida a ampla defesa, a
CONTRATADA podera ser apenada, isoladamente, ou
juntamente com as multas definidas nos itens “14.4”, “14.5" e “14.6” abaixo, com as seguintes penalidades:
15.3.1. adverténcia;

15.3.2. suspensao temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administracdo da Prefeitura Municipal de Divinésia, por prazo ndo superior a dois anos;

15.3.3. declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punigao ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a prépria
autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a contratada ressarcir a Administragao
pelos prejuizos resultantes e apds decorrido o prazo da sangdo aplicada com base no inciso anterior;

15.4. Em caso de inexecug&o parcial do objeto, a CONTRATADA fica sujeita a multa equivalente a 1%
(um por cento) do valor unitario do bem em atraso, por dia, por unidade, até o limite de 20% (vinte por cento) do
valor adjudicado.

15.4.1. Considera-se inexecugao parcial o atraso injustificado no prazo de entrega até o limite de 20
(vinte) dias;

15.5. Em caso de inexecuc&o total do objeto, a CONTRATADA fica sujeita @ multa de, no méximo, 30%
(trinta por cento) do valor adjudicado.
14.5.1. Considera-se inexecugao total o atraso injustificado no prazo de entrega superior a 20 (vinte) dias.

15.6. O ndo-cumprimento de obrigag¢do contratual acessoria, a exemplo da garantia legal e contratual,
sujeitara a CONTRATADA & multa de até 10% (dez por cento) do valor adjudicado.

15.7. O valor da multa podera ser descontado das faturas devidas a CONTRATADA.
14.7.1. Se os valores das faturas forem insuficientes, fica a CONTRATADA obrigada a recolher a
importancia devida no prazo de 15 (quinze) dias, contados da comunicagao oficial.

15.7.2. Esgotados os meios administrativos para cobranga do valor devido pela CONTRATADA a
CONTRATANTE, o débito sera encaminhado para inscri¢cdo em divida ativa.

15.8. O contrato, sem prejuizo das multas e demais cominagdes legais previstas, podera ser rescindido
unilateralmente, por ato formal da Administracdo, nos casos enumerados no art. 78, incisos | a Xll e XVII, da Lei
n° 8.666/93.

16. UNIDADE RESPONSAVEL PELO TERMO DE REFERENCIA
Administrag&o.

17. UNIDADE FISCALIZADORA
Administragéo.
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18 — DAS DISPOSICOES: As licitantes interessadas em participar desta licitagao, deverao procurar a Comiss&o
de Licitagdo da Prefeitura Municipal de Divinésia, no horario de 9:30 as 16:30 horas, para esclarecimentos

quanto ao teor do edital e seus anexos.
Divinésia, 05 de outubro de 2021.

Cirlei Elizabete de Freitas

Prefeita Municipal
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ANEXO lI

MODELO

Declaracao de Idoneidade

A Comissao de Licitagdes

A BIMPIESA oottt inscrita no CNPJ sob o n°
/ - , através de seu Diretor ou Responsavel Legal, Sr(a).
, CPF n° - , declara,

sob as penas da lei, que nao foi declarada inidénea para licitar ou contratar com a Administragao Publica.

Por ser expressao de verdade, firmamos o presente.

, em de de 2021.
Assinatura
Nome
Cargo: CPF.
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ANEXO Il

MODELO DE CARTA DE CREDENCIAMENTO
Pregao Presencial n° 060/2021.

Designagao de Representante.

Atraves da presente credenciamos 0(a) Sr.(8)........eevrrrerereernirieiririeieins , portador(a) da Carteira de Identidade
N, , € CPF ..o , a participar da Licitagdo instaurada pelo municipio de
Divinésia, na modalidade de Pregao n° 060/2021, na qualldade de REPRESENTANTE LEGAL, outorgando-lhe
poderes para pronunciar-se €m NOME da EMPIESA .......ecoruririreerureereresesesesesssesssssssssneesaasesesesesesssesesesesssess , bem

como formular propostas, ofertar lances, recorrer, renunciar e praticar todos os demais atos inerentes ao
certame.

.............................................................. e A€ . € 2021,

CARIMBO DA EMPRESA E ASSINATURA.
DO REPRESENTANTE LEGAL. 4 ]
IDENTIFICACAO DO CARGO/FUNGAO DO FIRMATARIO.
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ANEXO IV

DECLARACAO DE ATENDIMENTO AS CONDICOES DE HABILITACAO
(Papel timbrado ou carimbo da empresa)
Y. (Razéo Social da empresa).................. L OUSEN ... , localizada na...........cccocovcuennnnee.
DECLARA, para fins de participacdo na licitacédo Pregao n° 060/2021, promovida pelo municipio de Divinésia, e
sob as penas da lei, que atende a todas as exigéncias de HABILITACAO contidas no referido Edital, declara
ainda que se trata de:
() Empresa de Pequeno Porte — EPP

() Microempresa — ME
() Microempreendedor Individual - MEI

de de 2021.

CPF

(Assinatura e identificagéo do responsavel pela empresa).
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ANEXO V

DECLARAGAO DE EMPREGADOR JURIDICO.

BU, e e “CPE ... -......., representante legal
A8 BMPIESA .ottt , no procedimento licitatorio, do Municipio
de Divinésia, Pregao n.° 060/2021, declaro, sob as penas da Lei que em cumprimento ao disposto no inciso
XXXIII, do art. 7° da Constituigdo da Republica, ndo possuimos em nossos quadros trabalhadores menores de 18
(dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, € menores de 16 (dezesseis) anos em qualquer
trabalho, salvo na condicdo de aprendiz, a partir de 14 (catorze) anos.

Local @ Data......cc.eoveeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e, € e de 2021.

Assinatura e Carimbo

(representante legal)
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ANEXO VI

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 12021

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 085/2021
PREGAO PRESENCIAL N° 060/2021
DETENTORA:

Local de entrega: Clausula 6% da minuta do contrato do Edital do Pregéo Presencial 060/2021.

OBJETO DO REGISTRO DE PRECOS: Aquisicdo de mobiliarios para atender as secretarias municipais da
Prefeitura de Divinésia.

Aos dias do més de do ano de 2021, na sede da Prefeitura Municipal de Divinésia-
MG, sito na Rua Padre Jacinto n® 16, B. Centro, presentes de um lado o MUNICIPIO DE DIVINESIA, inscrito no
CNPJ 18.128.280/0001-83 neste ato representado pela Prefeita Municipal, Sra. Cirlei Elizabete de Freitas,
nomeado por meio de instrumento de mandato, portadora da Carteira de Identidade n° MG4188219 SSP-MG,
CPF n° 530.111.986-91, residente na Rua Cel. Sebastido de Freitas, n° 76 — A, centro, Divinésia/MG, doravante
denominado simplesmente ORGAO GERENCIADOR DO REGSITRO DE PRECO, nos termos da Lei Federal
n® 10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto Municipal n° 003 de 13 de Janeiro de 2014, aplicando-se
subsidiariamente, no que couber, as disposi¢des da Lei Federal n® 8666, de 21 de junho de 1993, com suas

alteragdes subsequentes, em face da classificagdo da proposta apresentada no Pregao Presencial n°

060/2021, RESOLVE registrar o prego ofertado pelo Fornecedor

Beneficiario , localizado , inscrito no CNPJ sob o n°
, representado pelo , conforme quadros a seguir:

(Tabela de Pregos)

O prazo de validade improrrogavel da Ata de Registro de Pregos é de 12 (doze) meses, contado da

data da sua assinatura, excluido o dia do comego e incluido o do vencimento.
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As especificacOes técnicas constantes do Edital do Pregao Presencial n. ° 060/2021, integram esta
Ata de Registro de Pregos, independentemente de transcri¢ao.

A presente Ata, ap6s lida e achada conforme, é assinada pelos representantes legais da Prefeitura

Municipal de Divinésia e do Fornecedor Beneficiario.

Cirlei Elizabete de Freitas Fornecedor Beneficiario
Prefeita Municipal (Representante Legal)
Testemunhas:
1. Nome: CPF
2.Nome: CPF
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ANEXO Vi

MINUTA DE CONTRATO

Contrato de fornecimento de bens/servigos n° [2021.

Contrato celebrado entre o Municipio de Divinésia, C.N.P.J. n2 18.128.280.0001-83, sediado a Rua Padre
Jacinto, n2 16, neste ato representado pela Sra. Cirlei Elizabete de Freitas, nomeado por meio de instrumento
de mandato, portadora da Carteira de Identidade n® MG4188219 SSP-MG, CPF n° 530.111.986-91, residente na
Rua Cel. Sebastido de Freitas, n°® 76 — A, centro, Divinésia/MG, doravante denominado CONTRATANTE; e a

empresa , CNPJ n° / - , sediada a Rua/Av.
, n° , Bairro na

cidade de - , a seguir denominada CONTRATADA, neste ato representado
pelo Sr.(a) , brasileiro(a), portador(a) da Carteira de Identidade ne
SSP-_. e CPF n° -___, para o fornecimento do objeto

aqui descrito.

O presente contrato tem seu respectivo fundamento e finalidade na consecugéo do objeto contratado, descrito
abaixo, constante neste expediente, regendo-se pela Lei federal n°® 10.520 de 17 de julho de 2002, Lei
Complementar n®123 de 14 de dezembro de 2006, e subsidiariamente pela Lei n° 8.666/93, P.A. 085/2021
Pregdo Presencial n° 060/2021 as quais as partes sujeitam-se a cumprir, sob os termos e condigdes
estabelecidas nas seguintes clausulas:

| CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1 O objeto da presente licitagdo consiste na aquisicdo de mobilidrios para atender as necessidades das
Secretarias Municipais e da Administracao da Prefeitura de Divinésia, em conformidade com os termos do Edital,
Anexos e legislacao aplicavel ao tempo do fornecimento.

| CLAUSULA SEGUNDA - DO PREGO

2.1. O prego dos materiais, destinados as Secretarias Municipais e da Administracdo da Prefeitura de Divinésia,
adquiridos através do presente ajuste equivale com a proposta vencedora da licitagéo, o valor de R$

( ), aceito pelo CONTRATADO, entendido este como preco justo e
suficiente para a total execugéo do presente objeto.

2.2. Fica assegurada a manutengéo do equilibrio econdmico financeiro do presente contrato, onde a Contratada
devera retratar a variagao efetiva do custo do produto ou de produgao.

CLAUSULA TERCEIRA - DO RECURSO FINANCEIRO

3.1. As despesas decorrentes do presente contrato correrdo a conta do seguinte recurso financeiro:
4.4.90.52.00.2.01.00.04.122.0002.1.0004 AQUISICAO VEICULOS/EQUIPAMENTOS ADMINISTRAGCAQ
4.4.90.52.00.2.03.01.12.122.0005.1.0010 AQUISICAO EQUIPAMENTOS SECRETARIA DE EDUCACAO
4.4.90.52.00.2.03.02.12.365.0005.1.0015 AQUISICAO EQUIPAMENTOS EDUCACAO INFANTIL/CRECHE
4.4.90.52.00.2.05.00.15.451.0010.1.0021 — AQUISICAO VEICULOS/EQUIPAMENTOS OBRAS.
4.4.90.52.00.2.07.01.10.302.0012.1.0036 — AQUISICAO VEICULOS/EQUIPAMENTOS SAUDE
4.4.90.52.00.2.09.00.08.244.0014.1.0042 - AQUISICAO/ESTRUTURAGAO DO CRAS/PAIF

CLAUSULA QUARTA - DO PAGAMENTO
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4.1. A contratante reserva-se o direito de suspender o pagamento quando fornecimento dos bens/servigos ou a
documentagéo apresentada estiver em desacordo com o previsto neste edital, sem prejuizo das demais sangdes
previstas neste edital.

4.2. Os pagamentos seréo efetuados até 10° (décimo) dia util do més subsequente, apés a entrega e aceite dos
produtos e a apresentagéo da 1° via da Nota Fiscal ou Nota Fiscal emitida com o CNPJ da contratada, 1° via da
nota de empenho e 1° via da autorizagdo de empenho, devidamente atestado, cumpridas as demais exigéncias
constantes do Edital.

4.3. O documento fiscal devera ser do estabelecimento que apresentou a proposta vencedora da licitagdo e, nos
casos em que a emissao for de outro estabelecimento da empresa, o documento devera vir acompanhado das
certiddes negativas relativas a regularidade fiscal;

4.4. A Contratada ndo podera protocolizar a nota fiscal ou nota fiscal fatura antes do recebimento do objeto por
parte do Contratante.

CLAUSULA QUINTA - DA ATUALIZAGAO MONETARIA

5.1. Os valores do presente contrato ndo pagos na data do adimplemento da obrigagéo deveréo ser corrigidos
desde entdo até a data do efetivo pagamento, pro-rata die, pelo Indice Geral de Pregos — Mercado/IGP-M.

CLAUSULA SEXTA - DOS PRAZOS

6.1. A entrega do objeto licitado podera ser parcelada, com tolerancia de até 05 (cinco) dias corridos, apds
solicitacdo por escrito do servidor devidamente credenciado_pela Secretaria Municipal Solicitante, contados do
recebimento da Autorizagao para Fornecimento, nos dias e horarios comerciais de segunda a sexta-feira de 9:00
as 16:00 hs.

CLAUSULA SETIMA - DA QUALIDADE DO PRODUTO

7.1 Poderé ser solicitada analise do objeto ofertado ao setor competente. A solicitagéo seréa feita por documento
oficial da Secretaria Municipal Solicitante, permitida a comunicagdo por fac-simile, do qual constara,
obrigatoriamente, o prazo final para entrega da amostra, que devera ser o mesmo para todos os licitantes,
vedada a solicitagao por telefone.

CLAUSULA OITAVA - DO RECEBIMENTO DO OBJETO

8.1 O objeto do presente contrato se estiver de acordo com as especificagdes do edital, da proposta e deste
instrumento, sera recebido:

8.1.1. Provisoriamente, através do atestado de recebimento pelo 6rgdo requisitante onde devera constar
assinatura e o nome em forma legivel, n°® de matricula, cargo/fun¢ao do servidor responsavel pelo recebimento
dos produtos/material, bem ou servico constante na nota fiscal ou na autorizagdo de empenho para efeito de
posterior verificagdo da conformidade do bem com a especificagéo.

8.1.2. Definitivamente, ap6s verificagdo da qualidade e quantidade do bem ou servigo e consequente aceitagao;

8.3. A aceitagdo do objeto, ndo exclui a responsabilidade civil, por vicios de forma, quantidade, qualidade ou
técnicos ou por desacordo com as correspondentes especificagdes, verificadas posteriormente;

8.4. O material ou servigo recusado sera considerado como nao entregue;
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8.5. Os custos de retirada e devolu¢do dos materiais recusados, bem como quaisquer outras despesas
decorrentes, correrdo por conta da contratada;

CLAUSULA NONA - DOS DIREITOS E DAS OBRIGAGOES

9.1. Dos Direitos

9.1.1. Do CONTRATANTE: receber o objeto deste contrato nas condi¢des avengadas;
9.1.2. Do CONTRATADO: perceber o valor ajustado na forma e no prazo convencionados.
9.2. Das Obrigagdes

9.2.1. Do CONTRATANTE:

9.2.1.1. Efetuar o pagamento ajustado;

9.2.1.2. Fiscalizar a execucao deste contrato;

9.2.1.3 Dar ao CONTRATADO as condigdes necessarias a regular execugdo do contrato.
9.2.2. Do CONTRATADO:

9.2.2.1. Entregar o0 bem de acordo com as especificagdes do edital de licitagéo;

9.2.2.2. Aceitar nas mesmas condi¢cdes contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios,
até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato;

9.2.2.3. Reparar, corrigir, remover ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, os objetos em que se
verificarem vicios, defeitos ou incorrecoes;

9.2.2.4. Fornecer os materiais acompanhados de manuais, especificacdes e acessorios necessarios a sua
utilizacdo se houver, e prestar esclarecimentos e informagdes técnicas que venham a ser solicitadas pelo
contratante;

9.2.2.5. Manter durante toda a execugéo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes por ele assumidas,
todas as condigdes de habilitagao e qualificagao exigidas na licitagéo;

9.2.2.6. Assumir inteira responsabilidade pelas obrigagdes fiscais, previdenciarias, trabalhistas e comerciais
decorrentes da execugado do presente contrato;

9.2.2.7 Responder, diretamente por quaisquer perdas, danos ou prejuizos que vierem a causar & Contratante ou
a terceiros, decorrentes de sua agdo ou omissdo, dolosa ou culposa, na execugdo do contrato,
independentemente de outras cominagdes contratuais ou legais a que estiver sujeita;

CLAUSULA DECIMA - DA INEXECUCAO DO CONTRATO

10.1. O CONTRATADO reconhece os direitos da Administracdo, em caso de rescisao administrativa, previstos
no art. 77 da Lei federal n° 8.666/93.
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CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA RESCISAO

11.1 Este contrato podera ser rescindido de acordo com art. 79, Lei federal n° 8.666/93.

11.2 A rescisdo deste contrato implicara retencdo de créditos decorrentes da contratagéo, até o limite dos
prejuizos causados ao CONTRATANTE.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES E DAS MULTAS

12.1. As seguintes sangdes poderdo ser aplicadas ao contratado, sem prejuizo da reparacdo dos danos
causados a Administracéo Publica:

12.1.1. Adverténcia, por escrito, sempre que ocorrerem pequenas irregularidades, para as quais haja concorrido,
a critério da CONTRATANTE, mediante justificativa;

12.1.2. Penalidade de multa, que sera aplicada nos seguintes casos e proporgoes:

12.1.2.1. 10% do valor total do contrato pelo descumprimento de clédusula contratual ou norma de legislagao
pertinente;

12.1.2.2. 10% do valor do material quando do fornecimento irregular;
12.1.2.3. O atraso injustificado no fornecimento do material sujeitara o contratado a multa de 0,5% (zero virgula
por cento) por dia de atraso sobre a parcela entregue fora do prazo, até o limite de 20(vinte) dias, apds o qual

podera haver rescisao contratual;

12.1.3 Suspenséo do direito de licitar e de contratar com a Administracdo Publica Estadual por periodo de até 05
(cinco) anos nos seguintes casos:

12.1.3.1. Cumprimento irregular de clausulas contratuais, especificagdes e prazos;
12.1.3.2. Cometimento reiterado de faltas na sua execucgéo;

12.1.3.3. Desatendimento das determinagdes regulares da autoridade designada para acompanhar e fiscalizar a
sua execugao, assim como as de seus superiores;

12.1.3.4. Apresentacdo de documentos falsos ou falsificados;

12.1.3.5. Cometimento reiterado de falhas ou fraudes na execucao do contrato;

12.1.4 Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica;
12.2. Nenhuma penalidade sera aplicada sem o devido processo administrativo;

12.3 A aplicagao da penalidade ocorrera apds defesa prévia do interessado, no prazo de cinco dias Uteis a contar
da intimagao;

12.4 A penalidade de multa podera ser aplicada cumulativamente com as demais san¢des, nédo tera carater
compensatoério e a sua cobranga ndo isentara a obrigagao de indenizar eventuais perdas e danos;
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12.5. As multas deverao ser recolhidas na conta bancaria indicada pela CONTRATANTE, mediante Comprovante
de recolhimento, no prazo de 30 (trinta) dias a contar da intimagao, podendo a CONTRATANTE desconté-la, na
sua totalidade, da fatura ou do saldo remanescente;

12.6. As multas moratorias previstas nos itens acima sao independentes entre si, podendo ser aplicadas isoladas
ou cumulativamente, ficando, porém, o seu total limitado a 20% (vinte por cento) do valor total atualizado do

contrato.

| CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA EFICACIA |
13.1 O presente contrato somente tera eficacia apos publicada sua respectiva sumula.

| CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS DISPOSIGOES GERAIS |
14.1 Fica eleito o Foro da Comarca de Uba-MG para dirimir duvidas ou questdes oriundas do presente contrato.
Por estarem as partes justas e contratadas, assinam o presente Contrato em duas vias, de igual teor, na
presenca das testemunhas abaixo assinadas.

Divinésia,.......... EE ... 2021.

CONTRATANTE:

Cirlei Elizabete de Freitas — Prefeita Municipal

CONTRATADO:

Testemunhas:

1-

RG/CPF.

2-

RG/CPF.
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ANEXO Viil

MODELO DA PROPOSTA

A Comissé&o de Licitagdo da Prefeitura Municipal de Divinésia, na forma da Lei N. 8.666/93, de 21-6-93, suas
alteragbes posteriores e demais legislagdes aplicaveis a espécie, convida V. Sa. a apresentar cotagdo para
fornecimento do material e/ou execucdo do(s) servigo(s) abaixo especificado(s), mediante as condi¢des
estabelecidas:

Processo.....  085/2021 Modalidade: Pregdo Presencial 060/2021.

Assunto...... aquisicdo de mobiliarios para atender as necessidades das Secretarias Municipais e da
Administragédo da Prefeitura de Divinésia.

Abertura....: 20/10/2021 Horario: 09:00 horas

Local.........: Prefeitura Municipal de Divinésia

Interessado: Secretaria Municipal de Administragao.

E OBRIGAT()RIO O PREENCHIMENTO DO CAMPO MARCA, SENDO QUE O SEU NAO PREENCHIMENTO
CAUSARA DESCLASSIFICAGAO DA PROPOSTA.

N° Item Descrigao Und. Qtd. VIr. Unit. VIr. Tot. MARCA

0001 |A cadeira é constituida de assento e encosto UN 20,0000
plasticos, e estrutura metalica. A estrutura é
composta de tubos de ago 1010 /1020, sendo os
pés e suportes do assento e encosto fabricados
em tubos oblongos 16x30 com 1.5mm de
espessura de parede soldados com solda miga
duas travessas horizontais de tubos de ago7/8” x
1,2mm de espessura formando um conjunto
estrutural empilhavel. A estrutura recebe
tratamentos quimicos de fosfatizagdo e pinturas
epoxi pd. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés e travesses, a estrutura recebe
ponteiras plasticas injetadas em polipropileno. - A
cadeira é constituida de assento e encosto
plasticos, e estrutura metalica. A estrutura é
composta de tubos de ago 1010 /1020, sendo os
pés e suportes do assento e encosto fabricados
em tubos oblongos 16x30 com 1.5mm de
espessura de parede soldados com solda miga
duas travessas horizontais de tubos de ago7/8” x
1,2mm de espessura formando um conjunto
estrutural empilhavel. A estrutura recebe
tratamentos quimicos de fosfatizagao e pinturas
epoéxi pd. Para dar acabamento naspontas dos
tubos dos pés e travesses, a estrutura recebe
ponteiras plasticas injetadas em polipropileno.
Assento confeccionado em polipropileno
copolimero (pp) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suasdimensdessdao465mm de largura, 470mm de
profundidade 5mm de espessura de parede.
Possui cantos arredondados e € unido a estrutura
por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para
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plastico. A alturado assento até o chao de
425mm. O encosto é fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes de
460mm de largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por dupla
cavidade na parte posterior do encosto que se
encaixa a estrutura metalica, travada por dois
pinos fixadores plasticos injetados em
polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
O encosto possui furos para ventilagao.
Apresentar junto com a proposta comercial:
Laudo de acordo com a nbr 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2.
Laudo de acordo com a astm 7091/13 e
resultado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a astm 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com a norma regulamentadora nr
17 emitido por médico do trabalho. Laudo emitido
por laboratdrio acreditado pelo inmetro atestando
que os produtos atendem os requisitos da nbr
8094/83, com avaliagao pela nbr 5841/2015 com
duragao igual a 600 horas. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real do
produto ofertado.

0002

Armario 2 portas em ago chapa 22 cinza; Armario
confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a
SAE-1012 0,76 mm (#22) com dimensdes de
1980x120x450mm, com acabamento
texturizado, constituido de 2 portas com
pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradigas
internas proporcionando maior seguranga e
dotadas de reforgo interno tipo 6mega fixado na
parte central no sentido vertical, proporcionando
maior resisténcia. Para maior seguranca o
armario é equipado com sistema de travamento
através de maganeta e sistema Cremona que
trava a porta na regiao central, superior e inferior,
acompanha 2 chaves - . Possui 4 prateleiras
reforgadas com 3 dobras na parte frontal e
traseira e com 2 dobras nas laterais, sdo
regulaveis através de cremalheiras fixadas nas
laterais do armario, as cremalheiras séo
estampadas em alto-relevo com saliéncias para o
encaixe das prateleiras, apos o encaixe &
possivel o travamento das prateleiras na posi¢éo
desejada utilizando-se a saliéncia da propria
cremalheira, possibilitando estabilidade e
resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm A
porta apresenta puxador estampado em dobras
formando angulos de 90 graus em toda sua
extenséo vertical. Em cada extremidade inferior
da base do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras
internas para estruturar a base, fixado ao corpo

UN

10,0000
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do moével por pontos de solda, o estabilizador
devera abrigar uma porca rebite para fixagéo por
rosca de pés niveladores, os pés niveladores
deverao ser sextavados, sua base devera ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca
em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de
comprimento, porca rebite tipo cabeca plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em agocarbono e
revestimento de superficie (zinco) (condigdes
dimensionadas para suportar as cargas e
solicitacdes em utilizagdo normal), todas as
partes metalicas devem ser unidas entre si por
meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a NR
24, cada porta devera oferecer dois sistemas de
ventilagado de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagédo de ar no interior
do armario. Sistema de tratamento
antiferruginoso por meio de tuneis a spray
recebendo uma camada de protegdo com no
minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicagéo de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e
maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser
pintado em equipamentos continuos do tipo
Corona onde recebe aplicagéo de tinta p6 hibrida
(epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com
camada média de 50 microns. A polimerizagédo
deve ocorrer em estufas com a pecga alcangando
minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos,
ou mais, garantindo assim a polimerizagao total
do filme, maior aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento do produto. Para
garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os seguintes laudos
junto com a proposta comercial: Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1000 horas
conforme NBR ABNT 8094:1983; Laudo emitido
por laboratério de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por de resisténcia por
dureza a lapis com resultado minimo de 6H
conforme ASTMD 3359:2009;Laudo emitido por
de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;Laudo por
profissional habilitado que o mével atende as
especificagdes da NR17; Laudo emitido por
laboratério de resisténcia a corroséo por
exposigao ao didéxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983;
Laudo emitido por laboratério de controle de
atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ
2801:2010; Apresentar certificacgdo ABNT NBR
13961/2010

0003

Armario 2 portas em ago chapa 22 cinza; Armario
confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a
SAE-1012 0,76 mm (#22) com dimensdes de
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1980x900x450mm, com acabamento
texturizado, constituido de 2 portas com
pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradicas
internas proporcionando maior seguranga e
dotadas de reforgo interno tipo 6mega fixado na
parte central no sentido vertical, proporcionando
maior resisténcia. Para maior seguranca o
armério é equipado com sistema de travamento
através de maganeta e sistema Cremona que
trava a porta na regido central, superior e inferior,
acompanha 2 chaves. - Possui 4 prateleiras
reforcadas com 3 dobras na parte frontal e
traseira e com 2 dobras nas laterais, séo
regulaveis através de cremalheiras fixadas nas
laterais do armario, as cremalheiras s&o
estampadas em alto-relevo com saliéncias para o
encaixe das prateleiras, apos o encaixe &
possivel o travamento das prateleiras na posigao
desejada utilizando-se a saliéncia da propria
cremalheira, possibilitando estabilidade e
resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm A
porta apresenta puxador estampado em dobras
formando éngulos de 90 graus em toda sua
extensdo vertical. Em cada extremidade inferior
da base do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras
internas para estruturar a base, fixado ao corpo
do movel por pontos de solda , estabilizador
devera abrigar uma porca rebite para fixagéo por
rosca de pés niveladores, os pés niveladores
deverédo ser sextavados, sua base devera ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca
em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de
comprimento, porca rebite tipo cabeca plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e
revestimento de superficie (zinco) (condi¢cdes
dimensionadas para suportar as cargas e
solicitagdes em utilizagdo normal), todas as
partes metalicas devem ser unidas entre si por
meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a NR
24, cada porta devera oferecer dois sistemas de
ventilagdo de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagao de ar no interior
do armario. Sistema de tratamento
antiferruginoso por meio de tuneis a spray
recebendo uma camada de protegdo com no
minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicagdo de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e
maior resisténcia a intempéries.O moével deve ser
pintado em equipamentos continuos do tipo
Corona onde recebe aplicagéo de tinta p6 hibrida
(epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com
camada média de 50 microns. A polimerizagéo
deve ocorrer em estufas com a peca alcangando
minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos,
ou mais, garantindo assim a polimerizagéo total
do filme, maior aderéncia e resisténcia ao
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desgaste do acabamento do produto. Para
garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os seguintes laudos
junto com a proposta comercial: Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1000 horas
conforme NBR ABNT 8094:1983;Laudo emitido
por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por de resisténcia por
dureza a lapis com resultado minimo de 6H
conforme ASTM D 3359:2009;Laudo emitido por
de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;Laudo por
profissional habilitado que o mével atende as
especificagdes da NR17;Laudo emitido por
laboratério de resisténcia a corroséo por
exposigao ao didéxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983;
Laudo emitido por laboratério de controle de
atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ
2801:2010; Apresentar certificagdo ABNT NBR
13961/2010

0004

Armario alto 2 portas medindo 0,80 x1,59x 0,50:
Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza ¢é de PS 2
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
cinza é de OS 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagéo
utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. -
Configurado com 3 prateleiras confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, apoiadas por meio de cunha plastica
contendo tambor minifix no interior, para aperto
de minifix fixado junto a lateral do armario e
suporte prateleira em ago, com opgao de 3 tipos
de altura para cada prateleira. 02 Portas
confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa presséao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza ¢é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Dobradigcas baixas de abertura
da porta em 110°. Puxadores em Poliestireno
com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90°
totalizando altura de 25mm e largura total de
142mm e travamento da portas por uma Unica
fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas na
base por meio de bucha metalica. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA: Certificado de
conformidade @ norma ABNT NBR 13961

UN
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Certificado & norma NR17. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real do
produto ofertado

0005

Armario Executivo medindo 0,80 x 1,59x0,50
Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS 2
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. - Sistema de
fixagéo utlizando cavilhas, buchas plasticas e
minifix. Configurado com 2 prateleiras
confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa presséo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha
plastica contendo tambor minifix no interior, para
aperto de minifix fixado junto a lateral do armario,
com opgao de 3 tipos de altura para cada
prateleira. Possui 1 Prateleira fixa, a cima das
duas portas. 02 Portas confeccionadas em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas
de abertura da porta em 110°. Puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura
total de 142mm e travamento da portas por uma
Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio de bucha metalica.
Apresentar junto com a proposta: Certificado de
conformidade & norma ABNT NBR 13961
Certificado de conformidade a norma NR17. E
obrigatorio apresentar prospecto com imagem
real do produto ofertado.

UN

10,0000

0006

Arquivo 4 gavetas com chave. Tampo
confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na cor cinza é de PS 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, com bordas com acabamento
na cor cinza € de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. - Gavetas
internas confeccionados em MDP, de 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa presséao

texturizado com bordas com acabamento na cor

UN
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cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Frentes de
Gavetao confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
com bordas com acabamento na cor cinza é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Sistema de fixagao utlizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes
de abertura total em todas gavetas, utilizando na
sua confecgao chapas dobradas de 1,5mm de
espessura no componente que ¢é fixado junto a
caixaria e no componente deslizante e chapa de
1,2mm fixada junto a gaveta. Puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura
total de 142mm. Fechadura com travamento
simultaneo dos 4 gavetdes, com 2 chaves
dobraveis. Utiliza de sapatas regulaveis fixadas
na base por meio de bucha metélica.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:
Certificado de conformidade 4 norma ABNT NBR
13961 Certificado de conformidade a norma
NR17. E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

0007

Arquivo em ago 4 gavetas chapa 22 com trilho
telescopico cinza; Arquivo confeccionado em
chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012,
predominantemente em chapa #22 com
dimensdes de 1330 x 470 x 600 mm (axIxp),
acabamento texturizado, 3 reforgos internos,
verticais formato 6Gmega em chapa #22, soldados
em cada estrutura lateral, 4 gavetas com
capacidade para no minimo de 25 kg cada,
sistema de deslizamento em trilho telescopico
progressivo, com 2 amortecedores produzidos em
material polimérico para evitar impacto das
gavetas no “abre e fecha”, puxadores
estampados na propria estrutura da gaveta, para
fins estruturais, ndo podendo ocupar as
extremidades superior ou inferior da mesma,
varetas laterais para sustentagédo de pastas, porta
etiqueta estampado na prépria estrutura de acgo,
fechadura redonda com 2 chaves. - Sistema de
travamento através de rampa constituida em
material polimérico e pino (um por gaveta) que
impeca a abertura simultanea de mais de uma
gaveta, evitando assim que o movel esteja
suscetivel a tombamentos. Nas 4 extremidades
inferiores da base do arquivo devem ser soldado
1 estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras
internas para estruturar a base, fixado ao corpo
do movel por pontos de solda, o estabilizador
deve abrigar 1 porca rebite para fixagcdo por rosca
de pés niveladores. Pé nivelador de polimero
injetado (preto), sextavado com nivelador em ago
zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de
comprimento. Porca tipo rebite tipo cabeca plana,
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago-carbono e
revestimento de superficie (zinco). Sistema de
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tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a
spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em pé hibrida (Epoxi-poliéster) com
acabamento texturizado, com camada média
minima de 50 microns. Polimerizagdo em estufas
com a pega alcangando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim
a polimerizagao total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento do
produto. O produto devera estar em conformidade
com a norma reguladora de ergonomia do
Ministério do Trabalho, NR17. Para garantir todas
as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a
proposta comercial: Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia a
névoa salina, minimo 1000 horas conforme NBR
ABNT 8094:1983;Laudo emitido por laboratério
de resisténcia atmosfera Umida, minimo de 1000
horas conforme NBR ABNT 8095:2015; Laudo
emitido por laboratério de resisténcia por dureza
a lapis com resultado minimo de 6H conforme
ASTM D 3359:2009;Laudo emitido por laboratério
de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;Laudo emitido por
laboratério de resisténcia a corrosédo por
exposigao ao didéxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983:
Laudo por profissional habilitado que o moével
atende as especificagdes da NR17;Apresentar
certificacdo ABNT NBR 13961/2010.

0008

Cadeira Estofada Fixa 4 Pés. A Cadeira Estofada
Fixa 4 Pés deve ser constituida de: Assento e
encosto estofados e estrutura tubular de agco com
4 (quatro) pés. O conjunto de sustentagcdo do
assento e encosto deve ser constituido de uma
estrutura de ago com 04 pés e suporte do
encosto em formato de “L” que se fixa ao encosto
pode meio de um acoplamento plastico articulado
para ajustar a melhor posigéo do encosto. Os pés
das cadeira devem ser fabricados em tubos de
aco de @ 7/8” e espessura de 1,5mm. Os pés
devem ser interligados por duas travessas de
tubo quadrado 20x20mm e espessura de 1,2mm.
As sapatas da estrutura devem encaixar-se
internamente nos tubos e serem articuladas para
facilitar o nivelamento da cadeira com o solo. O
assento deve se fixar a estrutura por 4 parafusos
Ya"x 2" sextavados. Ja o encosto deve se fixar ao
“L” através de 2 parafusos Philips cabega panela
Y4"x1” alojados em pega para acoplamento
produzida em polipropileno injetado - O assento
deve possuir uma estrutura em madeira com
medidas aproximadas de 420 mm de largura, 380
mm de profundidade e 10 mm de espessura, com
cantos arredondados e quatro porcas garra de
rosca 4" fixadas a mesma. O estofado deve
possuir espuma injetada com densidade de 45
kg/m?* e 40 milimetros de espessura, moldada
anatomicamente. A altura do assento até o chao
deve ser de aproximadamente 430mm. O assento
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deve ser revestido em sua base por uma capa
plastica injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. O encosto deve possuir
estrutura de polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente, com dimensdes
aproximadas de 360mm de largura por 270mm de
altura com espessura de 11mm e cantos
arredondados, espuma injetada com densidade
de 45 Kg/m® e 40 milimetros de espessura,
moldada anatomicamente e uma capa de
acabamento em polipropileno injetado com
acabamento texturizado. Ele deve ser unido a
estrutura por um tubo oblongo de 16x30 mm com
espessura de parede de 1,5 mm e reforgos
internos e revestido com por uma sanfona
plastica. Esse sendo fixado a estrutura da base
por meio de solda Mig. Tanto assento quanto
encosto devem ser revestidos em tecido PP NA
COR PRETA. A estrutura da cadeira deve ser
fosfatada e pintada com tinta epoxi p6 na cor
preta. Apresentar junto com a proposta comercial:
Laudo de acordo com a nbr 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2.
Laudo de acordo com a astm d 7091/13 e
resultado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a astm d 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com a norma regulamentadora — nr
17 emitido por médico do trabalho. Laudo emitido
por laboratdrio acreditado pelo inmetro atestando
que os produtos atendem os requisitos da nbr
8094/83, com avaliagéo pela nbr 5841/2015 com
duragéo igual a 600 horas. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real do
produto ofertado.

0009

Cadeira Executiva Giratéria com Back Systen
Tecido PP preto. A Cadeira deve ser constituida
de assento, encosto, mecanismo, apoios de
brago, coluna a gas e base com rodizio. O
assento é formado por uma estrutura plastica
injetada em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra 4" fixadas nos pontos de montagem
dos mecanismos e apoios de brago. Com
dimensdes aproximadas de 480mm de largura,
460mm de profundidade e 100mm de espessura
com cantos arredondados e espuma injetada com
densidade de 55 e 45 milimetros de espessura,
com formato ergonémico levemente adaptado ao
corpo. O assento deve possuir uma carenagem
plastica injetada em polipropileno que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso de
parafusos e grampos. - A altura do assento até o
chao deve regulavel de 420mm a 530mm
aproximadamente. O encosto, da mesma forma
que o assento, também deve possuir estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro e com porcas garra 4" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes aproximadas devem ser 455mm de
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largura, 410mm de altura e 80mm de espessura,
com cantos arredondados e espuma injetada com
densidade de 33 e 45mm de espessura com
formato ergondmico levemente adaptado ao
corpo. Para acabamento o encosto deve receber
uma carenagem plastica injetada em
polipropileno encaixada a estrutura, dispensando
o uso de parafusos e grampos. O mecanismo
chamado deve ser um conjunto mecéanico que
possui duas alavancas para regulagem da altura
do assento e da inclinagéo do encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento deve
ser injetada em Poliamida com fibra de vidro e
possuir alma metalica fabricada em duas chapas
de ago de 2,65mm de espessura zincadas, o que
garante resisténcia a peca. O sistema de
travamento de reclinagédo do encosto deve
acontecer por meio da pressao exercida por uma
mola helicoidal em um conjunto de laminas
metélicas que travam umas as outras por atrito. A
alavanca de controle de reclinagéo do encosto
também deve ser injetada em Poliamida com fibra
de vidro. Ao se acionar a alavanca para cima ou
para baixo ela deve liberar o movimento do
encosto que se dara pelo uso de duas molas
helicoidais, bastando ao usuario posicionar o
encosto na posigao desejada e liberar a alavanca
para que o mesmo trave naquela posigao. A faixa
de variagao do reclinamento deve ser de
aproximadamente 73° a 104°. O mecanismo
também deve proporcionar a regulagem de altura
do encosto por meio de catraca automatica com
curso minimo de 70mm, que se libera ao chegar
na altura maxima e desce permitindo que o
usuario ajuste a altura de melhor conforto. O
mecanismo deve ser produzido em chapa de ago
110/1020 com 2.65mm de espessura, e se fixara
ao assento por quatro (04) parafusos ¥2"x1.1/2”
sextavados flangeados. Ja o encosto deve ser
fixado ao “L” do mecanismo, fabricado em tubo
oblongo 25x50mm com espessura de 1,5mm, por
dois parafusos cabega lentilha Philips com anéis
elasticos 1/4x1”. Para acabamento o mecanismo
deve possur carenagem plastica texturizada
injetada em polipropileno. Os apoios de braco
devem ser fabricados em nylon texturizado e
possuir faixa de regulagem de altura em relagéo
ao assento variando de 165 mm a 235 mm
aproximadamente. A Base deve ter acabamento
superficial preto com pernas em chapa de ago
1010/1020 de 2,65mm de espessura estampada.
Com carenagem central texturizada injetada em
polipropileno e com rodizios de PU. O diametro
aproximado da base deve ser de 680mm.
Apresentar junto com a proposta comercial:
Laudo de acordo com a nbr 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2.
Laudo de acordo com a astm d 7091/13 e
resultado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a astm d 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas. Laudo técnico em
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conformidade com a norma regulamentadora nr
17 emitido por médico do trabalho. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo inmetro atestando
que os produtos atendem os requisitos da nbr
8094/83, com avaliagao pela nbr 5841/2015 com
duragao igual a 600 horas. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real do
produto ofertado.

0010

Cadeira Giratéria Presidente Lamina. Trata-se de
uma cadeira giratoria de dialogo constituida de
assento e encosto unidos por meio de uma
Idmina de ago que deve ser fixada na madeira do
assento e na superficie interna do encosto por
parafusos. A sua base deve ser composta por
uma plataforma, coluna a gas, TCP (capa para
protecéo do pistdo) e base com cinco (05)
rodizios. A estrutura de sustentacdo do assento e
encosto deve ser constituida de um mecanismo
fixado ao assento por quatro (04) parafusos
1/4x7/8” sextavados. O encosto deve ser fixado a
l&mina por quatro (04) parafusos 1/4x3/4", o
mecanismo deve ser acoplado ao pistdo modelo
gas que sera encaixado a base de cinco (05)
pernas e cinco (05) rodizios. - O diametro
ocupado pela base deve ser de @650 mm de
circunferéncia aproximadamente. A Ladmina deve
ser fabricada em chapa de ago 1010/1020 com
no minimo 4,75mm de espessura e 80mm de
largura, com vinco central para proporcionar
maior resisténcia. A lamina deve receber uma
sanfona plastica para acabamento. A cadeira
deve ter dimensdes aproximadas de 650mm de
profundidade e 570mm de largura e possuir um
conjunto de apoia bragos fixos. O assento
consistira em uma estrutura de madeira com
dezesseis (16) porcas garra de rosca 1/4" fixadas
nela, com dimensdes aproximadas de 480mm de
largura, 455mm de profundidade e 65mm de
espessura com cantos arredondados e espuma
injetada com densidade de 45 e 50 milimetros de
espessura e de forma levemente adaptada ao
corpo. A altura do assento até o chao deve ser
regulavel variando de 460 a 570mm
aproximadamente. Encosto consistira em uma
estrutura em madeira de 12mm de espessura de
forma levemente adaptada ao corpo, com
dimensodes de 460mm de largura por 620mm de
altura com espessura de 60mm com cantos
arredondados e espuma injetada com densidade
de 45 e 50mm de espessura e este sera fixado a
ldmina na parte inferior do encosto. O mecanismo
deve ser fabricado em chapa de ago 1010/1020
com 2.65mm de espessura, fosfatada e pintada
com tinta epoxi p6. Dotado de alavanca plastica
para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento, além de
travamento e liberagédo do reclinamento
simultédneo de assento e encosto. A tenséo desse
reclinamento deve ser ajustavel por meio de uma
manopla que quando girada aumenta ou diminui
a pressao sobre a mola que regula o movimento.
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Base deve ser fabricada em chapa 1010/1020 e
espessura 1,50mm, conformada na ponta do tubo
para encaixe do pino euro dispensando o uso de
ponteiras para as sapatas. Essa estrutura deve
passar por banhos fosfatizantes e receber pintura
epoxi pé. Deve possuir também uma carenagem
injetada em polipropileno texturizado como
acabamento. A coluna modelo gas deve ter um
curso minimo de 110mm e receber um
acabamento externo plastico que cobre a sua
haste e vai até a base encaixando-se
perfeitamente a ela. Todas as pegas metalicas
deste produto devem passar por um processo de
banhos decapantes e de fosfatizagéo e posterior
pintura com tinta epoxi a po, afim de evitar
oxidagdo. Devera possuir apoios de bragos no
modelo Corsa fixo revestidos em PU PRETO.
Apresentar junto com a proposta comercial:
Laudo de acordo com a nbr 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2.
Laudo de acordo com a astm d 7091/13 e
resultado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a astm d 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com a norma regulamentadora NR
17 emitido por médico do trabalho. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo inmetro atestando
que os produtos atendem os requisitos da nbr
8094/83, com avaliagao pela nbr 5841/2015 com
duragéo igual a 600 horas. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real do
produto ofertado.

0011

Cadeira Giratéria Secretaria Tecido. A Cadeira
Giratdria deve ser constituida de: Assento e
Encosto, Plataforma, Coluna a gas e base com
rodizios. O conjunto de sustentagao do assento e
encosto deve ser constituido de uma estrutura em
formato de “L” que se fixa ao mecanismo por
meio de um knob 5/16”. O assento deve se fixar
ao mecanismo por 4 parafusos 74"x3/4”
sextavados. Ja o encosto se fixara a outra
extremidade do L através de 2 parafusos Philips
cabega panela %4"x1” alojados em uma peca para
acoplamento produzida em polipropileno injetado.
O mecanismo por sua vez acopla deve ser
acoplado pistdo encaixando-se na base de cinco
pernas com rodizios. - O assento deve possuir
estrutura em madeira medindo aproximadamente
420 mm de largura, 440 mm de profundidade e
10 mm de espessura com cantos arredondados e
quatro porcas garra de rosca V4 fixadas a
mesma. O estofado deve possuir espuma
injetada com densidade de 45 kg/m*e 30
milimetros de espessura, moldada
anatomicamente. A altura do assento até o chao
deve ser regulavel de 470 a 565mm
aproximadamente. O assento deve ser revestido
em sua base por uma capa plastica injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. O
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encosto deve ser constituido por uma estrutura
de polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente, com dimensdes aproximadas
de 360mm de largura por 270mm de altura com
espessura de 11mm e cantos arredondados,
espuma injetada com densidade de 45 Kg/m® e
30 milimetros de espessura, moldada
anatomicamente e uma capa de acabamento em
polipropileno injetado com acabamento
texturizado. Ele deve ser unido a estrutura por um
tubo oblongo de 16x30 mm com espessura de
parede de 1,5 mm revestido por uma sanfona
plastica. Esse tubo por sua vez deve ser fixado
por uma acopla na parte posterior do encosto e
se fixar a plataforma por meio de um knob,
permitindo assim a regulagem da distancia
longitudinal do encosto. Tanto assento quanto
encosto devem ser revestidos em tecido na cor
preta. Os apoios de brago devem ser fabricados
em nylon texturizado e possuir faixa de
regulagem de altura em relagdo ao assento
variando de 200 mm a 270 mm
aproximadamente. O mecanismo deve ser
fabricado em chapa de ago 1010/1020 com
espessura de 2.65mm, fosfatada pintada com
tinta epdxi poé. A base deve ser produzida em
chapa 1010/1020 com espessura de 1,20mm
conformada. Receber banhos de fosfatizagao e
pintura epdxi em pé além de uma carenagem
injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. O pistao a gas deve possuir curso
minimo de 95 mm comprimento sendo seu
comprimento minimo de 340 mm e maximo de
435mm aproximadamente, o mesmo deve ser
acoplado acoplado em um prolongador. Assim
como a base, o pistao, juntamente com o
prolongador também deve possuir carenagem
injetada com o mesmo acabamento da base.
Apresentar junto com a proposta comercial:
Laudo de acordo com a nbr 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2.
Laudo de acordo com a astm d 7091/13 e
resultado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a astm d 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com a norma regulamentadora NR
17 emitido por médico do trabalho. Laudo emitido
por laboratdrio acreditado pelo inmetro atestando
que os produtos atendem os requisitos da nbr
8094/83, com avaliagao pela nbr 5841/2015 com
duragao igual a 600 horas. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real do
produto ofertado.

0012

Conjunto longarina 4 lugares, constituida de pés
injetados em polipropileno copolimero, duas
travessas de tubo de aco retangular
20x40x1.2mm de espessura, conjuntos de

sustentagao de assento e encosto em tubo e
mais 02 (dois) conjuntos de assento e encosto
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injetado em polipropileno copolimero. As
dimensdes ocupadas sdo: 837mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de acordo
com o numero de assentos e possui um espago
entre assentos de101mm. - O assento &
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado com curvatura levemente adaptada ao
corpo e acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mm de largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro) porcas
(bucha americana 6x13mm) parafusadas e 04
(quatro) parafusos m6 x 75mm cabega phillips
para fixagdo em cada assento. A altura do
assento até a linha do chao é de 449mm. Encosto
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por 335mm
de altura, com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de
encaixe em dupla cavidade na parte inferior do
encosto que se junta a estrutura metalica, travada
por dois pinos retrateis (pinheirinhos) injetados
em polipropileno copolimero na cor do encosto e
sem a presenga de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixagao e praticidade. A
estrutura de sustentagdo do assento encosto é de
tubos ago 22.20x1.5mm de espessura, curvado
e furado para acoplar -se ao assento e encosto
juntando -se com a estrutura onde seréo fixadas
por 04 (quatro) parafusos ja descritos acima. Os
pés da longarina sdo confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em duas
partes, superior e inferior e unidos por meio de
encaixes em dois tubos de ago de 38.1x0.9mm
formando um conjunto de grande resisténcia.
Para os modelos de 2 e 3 lugares, a longarina
possui 2 pés, para os modelos maiores, de 4 e 5
lugares o nimero de pés passa para 3. Todos os
tubos de ago utilizados na montagem desta
longarina passam por um processo de banhos
decapantes e de fosfatizagéo e posterior pintura
com tinta epodxi a po, evitando oxidagdo e com um
6timo acabamento superficial. Dimensdes: 460
x330 mm encosto, 470 x420 mm assento, 840mm
altura até o encosto e 450mm altura até o
assento. Apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de acordo com a nbr 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m2. Laudo de acordo com a astm d 7091/13
e resultado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a astm d 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com a norma regulamentadora nr
17 emitido por médico do trabalho. Laudo emitido
por laboratdrio acreditado pelo inmetro atestando
que os produtos atendem os requisitos da nbr
8094/83, com avaliagdo pela nbr 5841/2015 com
duracéo igual a 600 horas. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real do
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produto ofertado.

0013

Estacdes de trabalho de 1,20 x 1,20 Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda
que acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza é de PS 3mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de
alto impacto. - 02 — Painel frontal em MDP de 15
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado aos pés laterais e pé
central da mesa, com cavilhas, parafusos minifix
de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa presséao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. 01 — Pé Central, formado pela unido de
duas pecas com auxilio de cavilhas, parafusos
minifix de ago e buchas em nylon, resultando em
um formato em L, constituidos em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de
sistema distanciador produzido em Zamac, com
altura de 20mm para unir tampo e pés laterais,
fixado com parafusos, possibilitando a montagem
do tampo “L” dupla face, para direita ou esquerda.
Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido
com diametro de 22 mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso Calha
vertical em formato “U” para subida de fiagédo pela
lateral da mesa, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, I6gico e telefénico, em
chapa de ago 0,75 de espessura, com altura de
590 e largura de 110mm fixada ao pé lateral
através de parafusos especiais para madeira.
Contem tampa em aco 0,75 para encaixar
internamente em dois arames soldados na calha.
Apresentar junto com a proposta: Certificado de
conformidade @ norma ABNT NBR 13966
Certificado Norma Regulamentadora NR17. E
obrigatorio apresentar prospecto com imagem
real do produto ofertado.

UN

10,0000

0014

Estacdes de trabalho de 1,40 x 1,40.Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda
que acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza é de PS 3mm de espessura, colada a

quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo

UN

10,0000
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de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de
alto impacto. 02 — Painel frontal em MDP de 15
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. - Bordas horizontais com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Painel frontal fixado aos pés laterais e pé
central da mesa, com cavilhas, parafusos minifix
de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meléminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. 01 — Pé Central, formado pela unido de
duas pegas com auxilio de cavilhas, parafusos
minifix de ago e buchas em nylon, resultando em
um formato em L, constituidos em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de
sistema distanciador produzido em Zamac, com
altura de 20mm para unir tampo e pés laterais,
fixado com parafusos, possibilitando a montagem
do tampo “L” dupla face, para direita ou esquerda.
Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido
com diametro de 22 mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso Calha
vertical em formato “U” para subida de fiagéo pela
lateral da mesa, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, I6gico e telefonico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, com altura de
590 e largura de 110mm fixada ao pé lateral
através de parafusos especiais para madeira.
Contem tampa em ago 0,75 para encaixar
internamente em dois arames soldados na calha.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:
Certificado de conformidade @ norma ABNT NBR
13966 Certificado Norma Regulamentadora
NR17. E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

0015

Estante de ago com 6 prateleiras com dimensdes
920 (L) x 300 (P) x 2000 (H) mm. Todos os
componentes da estante devem ser
confeccionados em chapas de agco SAE 1008 a
1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira
chapa #22. A estante deve constituir de 04
colunas com sec¢ado em L, espessura de 1,90 mm
(#14), abas de 35 mm perfuradas em passo de 50
mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis
(06) prateleiras removiveis que possibilitem a
regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm
(#22), cada prateleira deve possui um reforgo em
O6mega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26),
a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor risco de acidentes,

UN

30,0000
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minimizando as arestas cortantes. - . As
prateleiras serdo unidas as colunas através de 08
parafusos sextavados com porcas. Laterais e
fundo com dois pares de reforgo cada em forma
de X, com espessura de 1,9 mm (#14), com
bordas fixadas as colunas por parafusos e
porcas. As sapatas devem ser constituidas em
material polimérico dispostas individualmente na
extremidade inferior de cada coluna, evitando o
contato direto do ago com o piso. O processo de
tratamento anti-ferruginoso deve ocorrer por meio
de tuneis a spray recebendo uma camada de
protecéo fosfatica, linha spray com desengraxe e
fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague
em temperatura ambiente e posterior aplicagao
de passivador inorganico, o que garante ao movel
camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre o0 ago e maior resisténcia a
intempéries. O movel de ter passado por
processo de pintura de polimerizagdo da tinta em
equipamentos continuos onde recebeu aplicagao
de tinta pé hibrida por processo de aderéncia
eletrostatica na cor cinza cristal, com média de
camada entre 60 microns, a polimerizagdo deve
ocorrer em estufas continuas com a pega
alcangando no minimo 200° C por um periodo de
10 minutos ou mais, garantindo assim a
polimerizagéo total do filme , garantindo maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto. Nao serdo
permitidas distorgbes, amassamentos na
fabricag@o ou aproveitamento de chapas por meio
de emendas. Imperfei¢des e respingos de soldas
deverao ser eliminados. A estante devera ser
fornecida desmontada. Cada médulo formado por
quatro colunas, acessorios e seis prateleiras. E
obrigatodrio a disponibilizagdo de manual técnico
que ilustrem a montagem. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos juntos a
proposta comercial. Apresentar certificagdo ABNT
NBR 13961/2010 ou relatério de realizagédo dos
ensaios contidos na norma para este moével. Os
ensaios devem ser realizados por laboratério
credenciado pelo Inmetro. Requisitos
dimensionais; Resisténcia a corrosao de
componentes metalicos; Requisitos de seguranga
e usabilidade; Estabilidade do movel vazio;
Estabilidade do mével com aplicagcao de forca
horizontal; Ensaio de resisténcia e durabilidade;
Ensaio de Resistencia da estrutura; Ensaio de
resisténcia dos suportes de planos horizontais;
Ensaio de deflexdo de planos horizontais; Ensaio
de resisténcia de plano horizontais a carga
concentrada; Ensaio de Carga maxima total.

0016

Estante de agco com 6 prateleiras com dimensdes
920 (L) x 400 (P) x 2000 (H) mm. Todos os
componentes da estante devem ser
confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a
1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira

chapa #22. A estante deve constituir de 04

UN

30,0000
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colunas com sec¢do em L, espessura de 1,90 mm
(#14), abas de 35 mm perfuradas em passo de 50
mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis
(06) prateleiras removiveis que possibilitem a
regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm
(#22), cada prateleira deve possui um reforgo em
Omega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26),
a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor risco de acidentes,
minimizando as arestas cortantes. - As prateleiras
serdo unidas as colunas através de 08 parafusos
sextavados com porcas. Laterais e fundo com
dois pares de reforgo cada em forma de X, com
espessura de 1,9 mm (#14), com bordas fixadas
as colunas por parafusos e porcas. As sapatas
devem ser constituidas em material polimérico
dispostas individualmente na extremidade inferior
de cada coluna, evitando o contato direto do ago
com o piso. O processo de tratamento anti-
ferruginoso deve ocorrer por meio de tuneis a
spray recebendo uma camada de protecao
fosfatica, linha spray com desengraxe e
fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague
em temperatura ambiente e posterior aplicacao
de passivador inorganico, o que garante ao movel
camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre o0 ago e maior resisténcia a
intempéries. O movel de ter passado por
processo de pintura de polimerizagao da tinta em
equipamentos continuos onde recebeu aplicagdo
de tinta p6 hibrida por processo de aderéncia
eletrostatica na cor cinza cristal, com média de
camada entre 60 microns, a polimerizagcao deve
ocorrer em estufas continuas com a pega
alcangando no minimo 200° C por um periodo de
10 minutos ou mais, garantindo assim a
polimerizagao total do filme , garantindo maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto. Nao serdo
permitidas distorgbes, amassamentos na
fabricagéo ou aproveitamento de chapas por meio
de emendas. Imperfeigdes e respingos de soldas
deverao ser eliminados. A estante devera ser
fornecida desmontada. Cada médulo formado por
quatro colunas, acessérios e seis prateleiras. E
obrigatodrio a disponibilizagdo de manual técnico
que ilustrem a montagem. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos juntos a
proposta comercial. Apresentar certificagdo ABNT
NBR 13961/2010 ou relatério de realizagédo dos
ensaios contidos na norma para este movel. Os
ensaios devem ser realizados por laboratério
credenciado pelo INMETRO. Requisitos
dimensionais; Resisténcia a corrosdo de
componentes metalicos; Requisitos de seguranca
e usabilidade; Estabilidade do moével vazio;
Estabilidade do mével com aplicagéo de forga
horizontal; Ensaio de resisténcia e durabilidade;
Ensaio de Resistencia da estrutura; Ensaio de
resisténcia dos suportes de planos horizontais;
Ensaio de deflexdao de planos horizontais; Ensaio
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de resisténcia de plano horizontais a carga
concentrada; Ensaio de Carga maxima total.

0017

Gaveteiro volante 4 gavetas com chave. Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
presséo texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na cor cinza é de PS 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. - Gavetas internas
confeccionados em MDP, de 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa presséo
texturizado com bordas com acabamento na cor
cinza € de PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. 04 Frentes de
Gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Sistema de fixagao utilizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes
de abertura total em todas gavetas, utilizando na
sua confecgdo chapas dobradas de 1,2mm de
espessura no componente que é fixado junto a
caixaria e no componente deslizante usa chapa
de 0,9mm, que vai fixado junto a gaveta.
Puxadores em Poliestireno com entre furos de
128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm. Fechadura com
travamento simultéaneo das 4 gavetas, com 2
chaves dobraveis. Rodizios de 250mm com
chapa de fixagédo na base reforgada de 1,9mm de
espessura. Apresentar junto com a proposta:
Certificado de conformidade @ norma ABNT NBR
13961 Certificado de conformidade a norma
NR17. E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

UN

20,0000

0018

Mesa Plataforma Central Componivel 1,20 x 1,32
com 1 diviséria central 1,20. Tampos constituidos
em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza é de PS 3mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. 02 — Painel frontal em MDP de 15 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais com acabamento na cor cinza
é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente

pelo sistema holt-melt. - Painel frontal fixado aos

UN

5,0000
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pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos
minifix de ago e buchas em nylon. 04- Pés Painel
em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, lateral da mesa formada pela unido de 02
pés, utilizando haste minifix em ago, com bucha
plastica para dar acabamento ao redor. 01 Régua
central que acompanha a largura do tampo de
trabalho, constituida em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é de PS
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, a régua possui 4 furagdes para
fixar em pinos plasticos que estéo plugados no
topo dos pés, permitindo remogéo quando
desejar para acesso ao cabeamento. Calha
horizontal em formato “U” para passagem de
fiagdo sob o tampo, em chapa de aco 0,75 de
espessura com 850 de comprimento, 80 de
largura e altura de 135mm, fixada entre os dois
tampos, através de parafusos especiais para
madeira. Pés contem sapatas regulaveis em PVC
rigido com didmetro de 22 mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Apresentar
junto com a proposta: Certificado de
conformidade @ norma ABNT NBR 13967
certificado norma regulamentadora NR17. E
obrigatdrio apresentar prospecto com imagem
real do produto ofertado.

0019

Mesa Reta pé painel Auxiliar 1,00 x 0,60 Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda
que acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza € PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm. Dotado com 1 passa caba de didmetro de 60
mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 —
Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
presséao texturizado em ambas as faces. - Bordas
horizontais com acabamento na cor cinza é de
PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés
laterais da mesa, com cavilhas, parafusos minifix
de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido
em Zamac, com altura de 20mm para unir tampo
e pés laterais, fixado com parafusos . Pés contem
sapatas regulaveis em PVC rigido com didmetro
de 22 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Calha vertical em formato “U”

UN

10,0000
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para subida de fiagdo pela lateral da mesa,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de aco
0,75 de espessura, com altura de 590 e largura
de 110mm fixada ao pé lateral através de
parafusos especiais para madeira. Contem tampa
em ago 0,75 para encaixar internamente em dois
arames soldados na calha. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA: Certificado de
conformidade a norma ABNT NBR 13966
Certificado conformidade a norma NR17. E
obrigatdrio apresentar prospecto com imagem
real do produto ofertado.

0020

Mesa Reta pé Painel Gerente 1,50 x 0,60 com 3
gavetas. Tampo constituido em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda que acompanha todo o contorno do tampo
na cor cinza € PS 3mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de
alto impacto. 01 — Painel frontal em MDP de 15
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. - Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago e
buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de
sistema distanciador produzido em Zamac, com
altura de 20mm para unir tampo e pés laterais,
fixado com parafusos . Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com diametro de 22
mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Calha vertical em formato “U”
para subida de fiagdo pela lateral da mesa,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de aco
0,75 de espessura, com altura de 590 e largura
de 110mm fixada ao pé lateral através de
parafusos especiais para madeira. Contem tampa
em ago 0,75 para encaixar internamente em dois
arames soldados na calha. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA: Certificado de
conformidade @ norma ABNT NBR 13966/13961
e certificado norma regulamentadora NR17. E
obrigatorio apresentar prospecto com imagem
real do produto ofertado.

UN

15,0000

0021

Mesa Reta pé Painel Secretaria 1,20 x 0,60 com

3 gavetas. Tampo constituido em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa presséo texturizado em ambas as faces,

borda que acompanha todo o contorno do tampo
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na cor cinza € PS 3mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de
alto impacto. 01 — Painel frontal em MDP de 15
mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. - Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago e
buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de
sistema distanciador produzido em Zamac, com
altura de 20mm para unir tampo e pés laterais,
fixado com parafusos . Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com diametro de 22
mm, cuja fungéo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Calha vertical em formato “U”
para subida de fiagdo pela lateral da mesa,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de aco
0,75 de espessura, com altura de 590 e largura
de 110mm fixada ao pé lateral através de
parafusos especiais para madeira. Contem tampa
em aco 0,75 para encaixar internamente em dois
arames soldados na calha. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA: Certificado de
conformidade @ norma ABNT NBR 13966/13961
Certificado & norma regulamentadora NR17. E
obrigatdrio apresentar prospecto com imagem
real do produto ofertado.

0022

Mesa reunido redonda 1,20 25mm pé painel
Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda que acompanha todo o contorno do tampo
na cor cinza € de PS 3mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Estrutura formada por 03 pés painel
em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meldminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, unidos em forma “X” utilizando cavilhas e
haste minifix em ago. - Tampo fixado com auxilio
de bucha em nylon, cavilha e minifix. Pés contem
sapatas regulaveis em PVC rigido com didametro
de 22 mm, cuja fung&o sera contornar eventuais
desniveis de piso. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA: Certificado de conformidade a
norma ABNT NBR 13966 Certificado Norma
Regulamentadora NR17. E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.
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0023

Roupeiro em ago 12 portas sobrepostas chapa 22
cinza com dimensodes aproximadas 272x420 mm,
sendo dividido em 3 corpo (vao) com 4 portas em
cada, confeccionado predominantemente em
chapa de ago SAE-1008 a 1012 com 0,75mm
(#22) de espessura. Dimensdes aproximadas
totais: 1225 (L) x 420 (P) x 1900 (H). Mecanismo
de abertura das portas deve ser tipo pivotante,
lateral a direita, com duas dobradigas internas em
cada porta. As dobradicas séo formadas por dois
corpos com duas e trés bainhas,
respectivamente. O posicionamento dos corpos
conceéntrico entre as duas faces cilindricas e séo
unidos por um pino com 4 mm de didmetro. A
altura maxima das duas dobradigas, apds uniédo &
de 60 mm. Compartimento interno com um porta
cabide. Sistema de travamento das portas €
individualizado por porta do tipo “Pitdo” com dois
alojamentos para utilizagéo de cadeado. -
Visando maior seguranga aos usuarios e melhor
resisténcia as portas devem sdo embutidas,
minimizando presenga arestas cortantes, e
possuem reforgo interno tipo “6mega” fixado na
parte central no sentido vertical. Sistema de
circulagao de ar individualizado por portas,
atendendo NR 24, cada porta contém dois
conjuntos que facilitam a circulagao de ar, um na
parte superior e outro na parte inferior. O conjunto
contem furos com 6 mm de didmetro, sendo 6
colunas e 24 linhas espagados a cada 12 mm.
Sistema de identificagao individualizado por
portas, cada porta possui um porta etiqueta,
estampado no préprio corpo, em baixo relevo, de
aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a
fixagcao da etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior seguranga contra avarias e
acidentes. Os pés niveladores sdo
confeccionados em polipropileno injetado, que
confere maior resisténcia e durabilidade mesmo
em ambientes umidos, de segao transversal
circular e com altura de 80 mm, disposto em cada
extremidade inferior da base do armario em um
estabilizador triangular. Estabilizador triangular
com medida aproximada de 85 mm de lado,
dobras estruturais internas e soldado ao corpo
por pontos de solda. Este estabilizador abriga
uma porca rebite de aco utilizada para fixar, por
rosca, os pés niveladores. Sistema de tratamento
anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray,
pintura em equipamento continuo do tipo Corona,
tinta em pd hibrida (epoxi-poliéster) com
acabamento texturizado, com camada média
minima de 50 microns. Polimerizagdo em estufas
com a pecga alcangando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim
a polimerizagao total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto. Para garantir todas as caracteristicas
solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudo junto com a proposta comercial: Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo

1000 horas conforme NBR ABNT8094:1983;
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Laudo emitido por laboratério de resisténcia
atmosfera umida, minimo de 1000 horas
conforme NBR ABNT 8095:2015;Laudo emitido
por laboratério de resisténcia a corrosao por
exposigao ao didéxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983;Laudo emitido por laboratério de
resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D
3359:2009;Laudo emitido por laboratério de
Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme
ASTM D3363:2005; Laudo por profissional
habilitado que o movel atende as especificagdes
da NR17;Laudo emitido por laboratério controle
de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-
Z 2801:2010;Apresentar certificagdo ABNT NBR
13961/2010

0024

Roupeiro em ago 16 portas sobrepostas chapa 22
cinza com dimensodes aproximadas 272x420 mm,
sendo dividido em 4 corpo (vao) com 4 portas em
cada, confeccionado predominantemente em
chapa de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm
(#22) de espessura. Dimensdes aproximadas
totais: 1225 (L) x 420 (P) x 1900 (H). Mecanismo
de abertura das portas deve ser tipo pivotante,
lateral a direita, com duas dobradigas internas em
cada porta. As dobradicas sdo formadas por dois
corpos com duas e trés bainhas,
respectivamente. O posicionamento dos corpos
conceéntrico entre as duas faces cilindricas e séo
unidos por um pino com 4 mm de didmetro. A
altura maxima das duas dobradigas, apds uniéo &
de 60 mm. Compartimento interno com um porta
cabide. Sistema de travamento das portas é
individualizado por porta do tipo “Pitdo” com dois
alojamentos para utilizagéo de cadeado. Visando
maior seguranga aos usuarios e melhor
resisténcia as portas devem sdo embutidas,
minimizando presencga arestas cortantes, e
possuem - reforgo interno tipo “6mega” fixado na
parte central no sentido vertical. Sistema de
circulagao de ar individualizado por portas,
atendendo NR 24, cada porta contém dois
conjuntos que facilitam a circulagdo de ar, um na
parte superior e outro na parte inferior. O conjunto
contem furos com 6 mm de didmetro, sendo 6
colunas e 24 linhas espagados a cada 12 mm.
Sistema de identificagao individualizado por
portas, cada porta possui um porta etiqueta,
estampado no préprio corpo, em baixo relevo, de
aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a
fixagdo da etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior seguranga contra avarias e
acidentes. Os pés niveladores sédo
confeccionados em polipropileno injetado, que
confere maior resisténcia e durabilidade mesmo
em ambientes umidos, de segao transversal
circular e com altura de 80 mm, disposto em cada
extremidade inferior da base do armario em um
estabilizador triangular. Estabilizador triangular
com medida aproximada de 85 mm de lado,
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dobras estruturais internas e soldado ao corpo
por pontos de solda. Este estabilizador abriga
uma porca rebite de ago utilizada para fixar, por
rosca, os pés niveladores. Sistema de tratamento
anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray,
pintura em equipamento continuo do tipo Corona,
tinta em pd hibrida (epdxi-poliéster) com
acabamento texturizado, com camada média
minima de 50 microns. Polimerizagdo em estufas
com a pega alcancando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim
a polimerizagao total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto. Para garantir todas as caracteristicas
solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudo junto coma proposta comercial: Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo
1000 horas conforme NBRABNT8094:1983;
Laudo emitido por laboratério de resisténcia
atmosfera Umida, minimo de 1000 horas
conforme NBR ABNT 8095:2015;Laudo emitido
por laboratdrio de resisténcia & corrosao por
exposigao ao dioxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983;Laudo emitido por laboratério de
resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D
3359:2009;Laudo emitido por laboratério de
Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme
ASTM D3363:2005; Laudo por profissional
habilitado que o moével atende as especificagbes
da NR17;Laudo emitido por laboratério controle
de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-
Z 2801:2010;Apresentar certificacdo ABNT NBR
13961/2010

VALOR TOTAL DA LICITAGAO = R$ ( ).

Razao Social:

CNPJ:

Endereco:
Cidade/UF:
Representante legal:
E-mail/Telefone:

Outrossim, declaramos que:

|- Conhecemos integralmente os termos do Edital do Pregao Presencial n° 060/2021, ao qual nos
sujeitamos;

II-  Os materiais ofertados atendem as especificagdes contidas no Termo de Referéncia - Anexo |, parte
integrante do Edital do Pregao Presencial n° 060/2021;
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llI-  Os pregos unitérios e totais da proposta de pregos sao irreajustaveis e neles estdo computadas as
despesas com encargos fiscais, sociais, comerciais, trabalhistas e previdenciarias e quaisquer outras
despesas necessarias ao cumprimento das obrigacdes relacionadas com a contratagéo do objeto do presente
pregéo presencial;

IV- o prazo de validade da proposta de pregos sera de 60 [sessenta] dias corridos, contados a partir da
data de abertura dos envelopes, podendo ser prorrogado de acordo entre as partes.

Data:

Assinatura Representante Legal
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ANEXO IX

(MODELO) DECLARAGAO DE QUADRO SOCIETARIO

Pregao Presencial n° 060/2021

(nome da empresa), CPF/CNPJ n°. , por intermédio de seu representante

legal o(a) Sr(a). (nome do representante), portador(a) da Carteira de Identidade n°. , DECLARA, sob as
penas da Lei, que a empresa ndo possui em seu quadro societario servidor publico da ativa ou

empregado de empresa publica de economia mista.

Local e data.

Assinatura do responsavel pela empresa Nome do
responsavel pela empresa
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